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INNOVATIVER CUSTOMER
SERVICE FUR MAXIMALE
VERFUGBARKEIT

Hochste Verfigbarkeit aller Systeme und kurze Reaktionszeiten im Servicefall - das
sind die entscheidenden Faktoren, um ein komplexes Logistiksystem erfolgreich

zu betreiben. Und die Digitalisierung bietet dabei besondere Chancen. Hier setzt

SSI SCHAFER mit einem breiten Serviceportfolio an. Dieses sichert die Leistungsstarke
lhrer Anlage und bindet modernste Technologien ein. Angefangen bei Augmented
Support bis zu datengestitzter Pravention. Wir bieten mehr als nur Customer Support!
Unser umfassendes Life Cycle Management und intelligente 4.0 Services garantieren
Ilhnen eine maximale Verfigbarkeit der intralogistischen Systeme.

ssi-schaefer.com
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Liebe Leserinnen und Leser,

Kunden verlangen mehr denn je digitale und indi-
viduelle Angebote, einzigartige Markenerlebnisse
und kurze Lieferzeiten. Hier greift die Logistik. Sie
ist kein Rohstoff, sie ist der entscheidende Wettbe-
werbsvorteil in hochkompetitiven Markten. Denn
Sie bietet unseren Kunden das wohl kostbarste
Gut: Zeit.

Als Weltmarktfihrer der Branche ist es als
SSI Schéafer unsere Aufgabe, intralogistische Pro-
zesse schneller und effizienter zu gestalten. Dabei
gilt es, die Chancen der Digitalisierung zu nutzen
und in die Welt des innerbetrieblichen Materialflus-
ses zu Uberfihren. Die Vernetzung der Systeme in
einer globalisierten Welt eréffnet revolutionére
Méglichkeiten, um die ultimativen Anforderungen
unserer Kunden zu erfiullen: Permanente, verlass-
liche und flexible Warenverfugbarkeit Gber alle
Distributionskanéle - in jeder Branche. Gemein-
sam und im engen Dialog mit unseren Kunden
realisiert SSI Schéafer eine Vielzahl an innovativen
Projekten, die die Zukunftsfdhigkeit unserer
Kunden sicherstellt.

Editorial

Ein Beispiel par excellence ist das neue Zentral-
lager von HARIBO. Als Generalunternehmer ha-
ben wir von SSI Schiafer dieses gigantische Projekt
innerhalb kirzester Zeit erfolgreich entwickelt
und umgesetzt. Mehr dazu finden Sie in unserer
Titelstory ab Seite 10.

Auch projektunabhangig nehmen wir uns den
Herausforderungen von heute und morgen
an und gestalten die Zukunft der Intralogistik.
Zukunftsthemen wie Kinstliche Intelligenz und
Robotics motivieren uns als weltweiten Innovati-
onstreiber der Branche mit besonderer Prioritat,
proaktiv nach neuen Lésungen flr unsere Kunden
zu forschen.

Mehr dazu und Wissenswertes aus der Welt
der Intralogistik erfahren Sie in der neuen Aus-
gabe unseres Magazins. Wir hoffen, lhnen einige
Impulse zu liefern und wiinschen lhnen viel SpaB
beim Lesen.

Herzlichst lhr

e

Klaus Tersteegen
Member of Operational Management Board,
SSI Schafer
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EINE WELT, :
DIE WIR :
UNS NOCH
GAR NICHT
ERTRAUMEN
KONNEN

Ist Kiinstliche Intelligenz (KI) ein Buzz
steckt mehr dahinter? Findet Kl scho
oder befinden wir uns in einer Vorstufe
Dunkel bringt im Interview Markus Klug, Te
Leader Data Analysis & Simulation der SSI
IT Solutions GmbH. Und er gibt dartiber hinau
Einblick in die Plane von SSI Schafer, zunehmend
auf die Moglichkeiten von Kl zu setzen.




Worin unterscheiden sich klassische IT- und moderne
KI-Systeme?
Klassische IT-Systeme sind regelbasiert und entsprechend
statisch. Das heif3t, wir definieren Funktionen und Entschei-
dungsbaume, welche die Maschinen umsetzen. Aber:
Kunden wollen mehr. Verschiedenste Auftragsstrukturen
hervorgehend aus den Absatzkanalen, z.B. Shopbelieferung
und gleichzeitiger E-Commerce, mussen flexibel, parallel
und individuell ablaufen. Ein erster Schritt sind hier Algo-
T rithmen, die zu einer Optimierung beitragen. Bei unserem
L..‘.- Kunden Desigual nutzen wir diese und passen die Auftrags-
e abwicklung wiederkehrend an, um wirtschaftlicher zu
v kommissionieren. Nichtsdestotrotz: die derzeit
L in der IT abgebildeten Logiken schrénken
§ B uns zu sehr ein.

Wir bei SSI Schafer denken pro-

gressiv: Kl ist unser Schlagwort.

y Die innerbetrieblichen Prozes-

se sollen sich selbststandig

. und dynamisch an die

wandelnden Vorausset-

~ zungen des Kunden
oy

anpassen kénnen.
Dabei untersucht das
unvoreingenomme-
ne [T-System Muster
B. beim Bestell-
verftglten, die dem
kausal denkenden
~ Menschen verbor
*=gen bleiben. Dieser
'~ ~Paradigmenwechsel
" | ermoglicht es, Pro-
©  zesse dynamischer
- und situationsbezo-
gener zu gestalten. Ein
Vorteil: vorhersehbare Kun-
denauftrage werden vor dem
stelleingang kommissioniert
Lieferungen folglich bei Auf-
eingang noch schneller getétigt.
bestehende Kundenwissen in den
soll optimal genutzt werden.

enz? Was ist Intelligenz?
KI-System?

teht man*den Versuch, einem Computer-
system eine gewisse Intellige!l beizubringen. Uber eine
genaue Abgrenzung des Begriffs ,Intelligenz” sind sich
auch Experten nicht einig. Ein Beispiel dazu bietet das
neuronale Netz. Also .die [T-seitige Nachbildung der
kognitiven Strukturenfzur Approximation eines im Allge-
meinen nicht bekannten funktionellen Zusammenhangs
zwischen Eingangsdaten und Ergebnissen. Systeme analy-
sieren mégliche Verbindungen und nutzen somit die vor-
liegenden Daten in einer derart unvoreingenommenen
Weise, wie es Menschen unméglich ware. Kurz: Menschen

SSI Schafer Inside

denken zu problemspezifisch, wéhrend Maschinen Ver-
knupfungen finden und uns Antworten auf Fragen geben,
die wir méglicherweise gar nicht gestellt haben.

Wie sieht die Zukunft aus?

Entsprechend trainierte Kl-Systeme assistieren den Mitar-
beitern im Lager. Auf Basis smarter Prognosen liefern sie
Empfehlungen und steigern so die Effizienz der Prozesse.
Prescriptive Maintenance wird beispielsweise eine friihzei-
tige Einschatzung der (Rest-)Lebensdauer von Maschinen
ermoglichen: Probleme werden vorausschauend diagnos-
tiziert, sodass rechtzeitig mit Wartungen und proaktiv durch
angepasste Lagerablaufe reagiert werden kann, ohne die
Anlagenleistung splrbar einzuschranken. Prescriptive
Maintenance hat zum Ziel, die Intelligenz auf Hard- und
Softwareebene zu kombinieren.

Der Begriff ist nicht neu, seine Relevanz allerdings
steigt. Wieso kocht das Thema jetzt auf?

In den 1990er Jahren fehlten noch die Datenmengen, die
Rechenleistungen waren noch geringer und der aufwendige
Lernprozess flr unsere Bedurfnisse somit nicht umsetzbar.
Moderne Hardware und hohe Performance der Chips
machen es heute moglich. Big Data bringt uns die komfor-
table Lage, Systeme mit kiinstlichem Wissen zu versorgen
und kontinuierlich weiterlernen zu lassen. Deep Learning,
die hierarchische Anpassung von neuronalen Netzen fir
das maschinelle Lernen, ist ausgereift. Schlussendlich sind
wir heute besser und flexibler unterwegs. Jetzt knnen wir
Uber die Theorie hinausgehen und die Technologien in die
tagliche Arbeit aufnehmen. Permanente Weiterentwick-
lungen und Optimierungen bestimmen diese Integration
und steigern unsere KI-Méglichkeiten immanent.

Welche Auswirkungen hat das auf die Intralogistik-
Iosungen von SSI Schifer? Welche Rolle nimmt Kl in
lhrem Team ein?

Mit der Entfaltung unserer IT- und Softwarekompetenzen
in der SSI Schéfer IT Solutions GmbH haben wir uns neue
themenbezogene Moglichkeiten geschaffen. Schon bald
kénnen wir Kl-Systeme bei Kundenprojekten einsetzen -
zumindest auf Basis historischer Daten. In Zukunft wird
das dazu fuhren, dass wir weniger programmieren und
die Systeme vermehrt trainieren. Steigender Projekterfolg
ist das erklarte Ziel dieser Entwicklung. Trotzdem darf die
Kontrolle Gber das System nicht verloren gehen: Wie weit
gehen wir? Mit Fallback-Strategien mussen wir weiterhin
auf unvorhersehbare Veranderungen beim Kunden vorbe-
reitet sein. Nur so kénnen wir die permanente Funktions-
fahigkeit seines Lagers gewahrleisten.

Schlussendlich méchten wir dem Kunden eine Lagerlésung
realisieren, die lediglich durch die Hardware technisch
begrenzt wird. Flexibilitdt ist das zentrale Element der Soft-
wareunterstlitzung, um sich auf die Bediirfnisse der Kunden
einzustellen. Kommunikation zwischen Data Science/Simu-
lation und Realisierung, welche weiterhin das Domaénen-
wissen tragt, ist ein Schlissel bei der Kl-Implementierung.
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SENSIBLE
PRODUKTE
MIT NULL-
FEHLER-

TOLERANZ

ie intralogistischen Rahmenbedingungen fir
DUntemehmen aus den Bereichen Healthcare &

Cosmetics sind komplex. Es handelt sich zumeist
um empfindliche Waren, fur die eine lickenlose Doku-
mentation notwendig ist. Charakteristisch fur die Bran-
che sind zudem sehr hohe Lieferfrequenzen und teils
extreme Auftragsspitzen, da die Lagerkapazitdten bei
den Empfangern tendenziell abnehmen und dadurch
ofter kleinere Mengen geordert werden. Gleichzeitig
wird eine schnelle Lieferung, oftinnerhalb weniger Stun-
den erwartet. Auf Endkundenseite bestehen héchste
Qualitdtsanspriiche und eine Null-Fehler-Toleranz.

Die Anforderungen an die Intralogistik sind fir beide
Bereiche gleichermafBen hoch. Die einzelnen Herausfor-
derungen fur das Handling der Produkte fallen jedoch
sehr unterschiedlich aus. So muss fur die Lagerung und
Kommissionierung von pharmazeutischen Produkten
eine Vielzahl von Richtlinien beachtet werden. Das hat
weitreichende Konsequenzen fur die Supply Chain.

Einer der Schwerpunkte liegt bei der Rickverfolgbarkeit
rezeptpflichtiger Produkte. Zum einen mussen Ablauf-
daten genauestens beachtet werden. Zum anderen
sind rezeptpflichtige Produkte in manchen Léandern mit



Branchen Check
Healthcare & Cosmetics
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einer Seriennummer versehen, um Félschungen zu verhin-
dern. Das bedeutet, dass die Produkte nicht nur chargen-
weise, sondern einzeln kommissioniert werden mussen.
Unterschiede bestehen zudem zwischen rezeptfreien und
rezeptpflichtigen Medikamenten. AuBBerdem sind spezielle
Lagerbereiche fur Krauter, Betdubungsmittel und gefahrli-
che Chemikalien ebenso Voraussetzung, wie die besondere
Behandlung von kihlungsbedirftigen und sicherungs-
pflichtigen Produkten. Die Validierung und Zertifizierung
einzelner logistischer Teilbereiche ist eine Grundbedin-
gung fur die Umsetzung von Logistikkonzepten in diesem
Marktsektor.

Fur Kosmetikartikel spielt dagegen vor allem ein schonen-
des Handling eine wesentliche Rolle. Die Ware ist nicht nur
sehr empfindlich, sondern auch hochpreisig. Die absolute
Makellosigkeit der Verpackungen ist daher eine zentrale
Anforderung an die Logistikkette. Eine weitere Heraus-
forderung ist die Integration des Omni-Channel-Manage-
ments in den Materialfluss inklusive eines umfassenden
Retourenmanagements.

Nicht selten werden

in der Logls“k fiir Zur Bewailtigung dieser Aufgaben stehen vor allem
Healthcare & Cosmetics A-Frames, Ware-zur-Person-Systeme sowie Versandpuffer-
in kiirzester Zeit [6sungen und Handlingsysteme im Zentrum. Daneben sor-

. . en Shuttle Systeme fir eine effiziente Umsetzung der
bis zu 20.000 Artikel X ! ?

hohen Anforderungen. Nicht zuletzt sind natirlich Soft-
kommissioniert. warelésungen fir die intelligente Steuerung aller manuellen,
teilautomatisierten und vollautomatisierten Systeme sowie
fur die Einbindung von Value Added Services unerlasslich.



NEUE BARENHEIMAT

Fir HARIBO realisierte SSI Schafer ein Zentrallager, welches die besonderen
Herausforderungen des weltweit bekannten StiBwarenherstellers exakt
abdeckt und gleichzeitig die Weichen fir zukiinftiges Wachstum stellt.







Titelstory

EINE
GOLDRICHTIGE
ENTSCHEIDUNG

Es gibt hierzulande wohl kaum
jemanden, der diese Leckereien nicht
kennt: Goldbéren, Lakritzschnecken,
Happy Cola. Doch vor dem Genuss
gilt es, zahlreiche Prozessschritte zu
durchlaufen - von der Beschaffung
der Zutaten, Uber die Produktion, den
Vertrieb und die Logistik bis hin zur
Auslieferung an den Handel und damit
zum Endkunden. Eine intelligente
Lagerlogistik mit permanenter und
verlasslicher Warenverfiigbarkeit, die
fur den Verbraucher unbemerkt im
Hintergrund lauft. Diese trégt neben
dem Geschmack und der Qualitat der
Produkte zum Erfolg von HARIBO bei.
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Titelstory

HARIBO-Unternehmenszentrale ins rheinland-pfélzische Graf-
schaft um. 2018 wird hier auch ein neuer, zusatzlicher Produk-
tionsstandort erdffnet. Es handelt sich um das bislang groBte Einzel-
projekt in der Unternehmensgeschichte, allein die Produktionsflache
ist so grof3 wie sieben FuBballfelder.
Das Ziel: Minimierung von Kosten und Schnittstellen
In Deutschland entstehen im ,Innovationspark Rheinland” auf einer Fla-
che von 27 Hektar ein Verwaltungsgebaude, Produktionslinien, Verpa-
ckungsanlagen sowie ein Logistikzentrallager. Generalunternehmer fur
Bau und Logistik des neuen Lagers auf der griinen Wiese ist SSI Schafer.
Hohe Redundanz durch Doppelstéckigkeit des Lagers
Da samtliche Materialflisse auf zwei Ebenen gespiegelt sind und
sowohl im Erdgeschoss als auch im Obergeschoss auf identische Art
und Weise ablaufen, profitiert HARIBO von einer hohen Redundanz
des Lagers.
100 %ige Sequenzierung im Warenausgang
Mit Hilfe eines mehrstufigen Warenausgangspuffers werden die Palet-
ten lber verschiedene Pufferstationen in optimierter Reihenfolge fiir
die Auslieferung bereitgestellt. Das bringt groBe Effizienzgewinne
im Versand durch Verbesserungen in der Tourenbildung mit sich -
kundenspezifisch, tourenspezifisch, tagesspezifisch.
MaBgeschneiderte Softwareunterstiitzung
Im neuen Lager kommen zahlreiche Funktionalitadten der umfangrei-
chen Warehouse Management Software (WMS) und der Logistiksoft-
ware WAMAS® von SSI Schéfer zum Einsatz - ergénzt um individuelle
Prozesserweiterungen speziell fir HARIBO. WAMAS verbindet sdmt-
liche Intralogistikkomponenten zu einem intelligenten System. Die
Software verwaltet und steuert alle in die Intralogistik eingebundenen
Prozesse bei HARIBO - von der effizienten und flexiblen Auftragsbear-
beitung Uber Warenbewegungs- und Ressourcenoptimierung bis hin
zur Bereitstellung und Analyse von Logistikkennzahlen.

N ach fast 100 Jahren am Unternehmensstandort Bonn zieht die

AUF EINEN BLICK

e Konzepterstellung, Simulation und Ausfihrungsplanung
e Schlusselfertiger Bau

e Automatisches Hochregallager mit
92.800 Palettenstellplatzen

e 22 Regalbediengerate vom Typ Exyz
e Einlagerungs-Durchsatz: 645 Paletten/Stunde
® Rund 2,6 km Fordertechnik inklusive
2 Elektrobodenbahn-Kreislaufen
e Passerelle verbindet Zentrallager mit Produktion

* WAMAS® Lighthouse: Visualisierung, Uberwachung und
Optimierung der Produktivitat

e Logistiksoftware WAMAS® ergénzt um individuelle
Prozesserweiterungen



Titelstory

Video:
,Das moderne
Distributions-
zentrum in Aktion”

.Die Herausforderung in diesem
Projekt war es, diese enorm grof3e
Anlage in der relativ kurzen Bauzeit
von weniger als zwei Jahren
schliisselfertig an HARIBO iiber-
geben zu kénnen. Mit dem tollen
Einsatz unserer Mitarbeiter haben
wir es geschafft, den Go-Live der
Anlage piinktlich Ende Mai 2017
einzuhalten.”

Martin Keller,
Projektmanager bei SSI Schafer




3 Fragen an
Stefan Sorce,
Head of Global
Logistics bei
HARIBO

.,SSI SCHAFER
HAT UNSEREN
TRAUM

ERFULLT”

Stefan Sorce,
Head of Global Logistics
bei HARIBO

HARIBO hat sich fiir SSI Schéfer als Generalunternehmer entschieden:
war dieser Ansatz eine vordefinierte Anforderung? Welche Vorteile
bringt eine solche ganzheitliche Projektbetreuung mit sich?

Der Generalunternehmer-Ansatz fir Materialfluss, Software und Gebaude
war eine klare Anforderung von unserer Seite. Wir wollten dieses gigan-
tische Projekt moglichst einfach gestalten und Schnittstellen minimieren.
SSI Schafer hat dies hervorragend geldst. Fir die erstmalige Umsetzung
eines Zentrallagers haben wir uns vor allem aus Kosten- und Effizienz-
grinden entschieden. Biindelungseffekte flhrten hier zu nachhaltigen
Prozessverbesserungen.

Wie konnte SSI Schéfer Sie als Partner bei diesem GroBprojekt unter-
stiitzen? Was hat Sie Giberzeugt?

Mit der Leistung von SSI Schéafer sind wir bislang vollauf zufrieden. Sie
haben unseren Traum realisiert. Genauso haben wir uns die Entwicklung
von unserer Grobplanung bis zum betriebsfadhigen Projekt vorgestellt.
Auch von der Unternehmensphilosophie und der Art, wie man Herausfor-
derungen angeht, sind sich SSI Schafer und HARIBO - beide Familienunter-
nehmen - sehr dhnlich. Bei allem Anspruch an die Leistungsfahigkeit der
Anlage hat die Chemie zwischen den Beteiligten immer gestimmt.

Wie sehen lhre Zukunftspldne aus? Wird die Zusammenarbeit weiter
ausgebaut?

Wir haben bereits weitere konkrete Plane fur die Zukunft. So wéren wir in
der Lage, das gesamte Projekt noch einmal zu spiegeln. Und auch was die
Konzeptionierung weiterer Logistikstandorte etwa in den USA oder GroB-
britannien betrifft, ist SSI Schafer unser bevorzugter Partner, um &hnliche
Logistikstrukturen zu etablieren. Ein global agierender Logistikpartner wie
SSI Schéfer ist da die goldrichtige Wahl.

Titelstory
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JEWELRY TELEVISION®:
OMNI-CHANNEL PAR EXCELLENCE

Die Kundennachfrage nach permanenter Warenverfiigbarkeit und schneller
Lieferung haben dem Einzelhandel in den letzten Jahren ein rasantes Wachs-
tum beschert. Gerade dann, wenn Handler mit einem einzigen Lager eine
Omni-Channel-Strategie verfolgen, wachst die Komplexitat der logistischen
Prozesse. So stie3 auch Jewelry Television® (JTV), einer der grof3ten Multi-
Channel-Einzelhdndler in den USA, an seine Grenzen. SSI Schafer nahm sich
dieser Herausforderung an und realisierte ein innovatives Distributions-
zentrum inklusive ausgefeiltem Retourenmanagement.



ler gehdren zu den Kunden von JTV: Mit einem

24/7-Fernsehprogramm erreicht das Einkaufsnetz-
werk mehr als 80 Millionen US-Haushalte. AuBerdem bie-
tet JTV.com die umfangreichste Lernbibliothek fiir Edel-
steine und Schmuck im Internet und ist gleichzeitig der
drittgroBte  US-amerikanische Online-Schmuckhandler.
Immer kleinere Einheiten mit héherer Dynamik und Kom-
plexitat bestimmen den E-Commerce des Handlers - da
ist es nur logisch, dass auch die Logistik mitwachsen muss.

T rendsetter, Schmuckenthusiasten und Privatsamm-

Als Vorreiter in der Branche muss JTV konstant neue,
innovative Produkte und Leistungen anbieten, um die
wachsenden Kundenanforderungen zu erfillen. Die
rund-um-die-Uhr Kommunikation mit dem Kunden
Uber diverse Kanéle stellte das Unternehmen vor ein
immenses Platzproblem - verbunden mit optimierungs-
bedirftigen innerbetrieblichen Prozessen. Die Wachs-
tumsprognosen fur den Markt verstérkten die Notwendig-
keit einer neuen Logistiklésung.

Best Practice: Retail & Wholesale

[

=

Mit globaler Projektexpertise und jahrelanger Branchen-
erfahrung entwickelte SSI Schéfer ein maBgeschneidertes
Konzept. Zunéchst analysierte der Intralogistikspezialist die
Ist-Situation, zeigte anschlieBend Verbesserungspotenziale
auf und entwickelte letztendlich ein Materialflussmodel
inklusive Softwareintegration. Das Herzstiick des Lagerkom-
plexes ist ein hochdynamisches Kleinteilelager mit 16 dop-
pelstdckigen SSI Schéfer Carousel Systems (SCS) und vier
Kommissionierstationen nach dem Prinzip Ware-zur-Person
mit dem Informationssystem Pick by Light. Die SSI Schafer
Logistiksoftware WAMAS® steuert alle Prozesse. Kombiniert
und perfekt aufeinander abgestimmt, ermdglicht die Logis-
tiklésung eine Auftragsausfihrung in Echtzeit, steigert den
Durchsatz erheblich und nutzt die Kapazitdten optimal aus.

Ein effizientes Retourenmanagement ist im E-Commerce
essentiell, um die immer kleiner werdenden aber haufiger
auftretenden Kundenbestellungen effizient abarbeiten zu
kénnen. Bei JTV sind Lager und Distributionszentrum direkt
miteinander verbunden. Retournierte Produkte k&nnen
schneller erfasst und in kirzester Zeit neuen Auftragen
zugeteilt werden. Gleichzeitig gewéhrleistet die Logistiksoft-
ware dem Kunden eine permanente Transparenz Uber den
Bestell- und Lieferprozess und verstérkt so den erstklas-
sigen Kundenservice von JTV. Folglich bietet die fir JTV
entwickelte Lésung eine ideale Plattform zur umfassenden
Umsetzung der Omni-Channel-Strategie. Und ist auBerdem
fir zukiinftiges Wachstum flexibel anpassbar.

«Dank Waveless Picking sind
wir nun noch leistungsstarker.
Wir iiberlegen bereits das

SSI Schiafer System zu dupli-
zieren, da wir ein weiteres
Wachstum an Bestellungen
und ein vergréBertes Portfolio
erwarten.”

Steve Walsh,
Senior Vice President of
Global Operations bei JTV

17
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Best Practice

KLEINTEILE
SCHNELL IM
ZUGRIFF DANK
LAGERLIFT

bodenregalen wird hé&ufig viel Platz verschenkt.

So liegt der Fillgrad der eingesetzten Behélter
durchschnittlich unter 50 %. Oft wird zudem die Regal-
lagerflache nicht optimal genutzt, da die Material-
Behalter-Zuordnung nicht standardisiert ist. Die Folge:
verschenkter Lagerraum. Der Lagerlift LOGIMAT® von
SSI Schafer ist in jeder Hinsicht eine duBerst effiziente
Lésung. Dabei kann er als autonomes System oder als
Modul in automatisierte Anwendungen integriert werden.

B ei der konventionellen Kleinteilelagerung in Fach-

Optimale Flachennutzung durch Flexibilitat

LEin Lagerlift lasst sich mit einem Uberdimensionalen
Schubladenschrank mit zwei Tablarreihen - einer vor-
deren und einer hinteren - vergleichen. Zwischen den
beiden Reihen befindet sich ein Lift, der die einzelnen
Tablare herauszieht und zur jeweiligen Position der
Bedienungsoéffnung fahrt”, erkléart Felix Litkebomk, Pro-
jektvertrieb Dynamische Systeme bei SSI Schéfer. Mit
acht unterschiedlichen Modellbreiten und zwei Tiefen
sowie einer bis zu knapp 24 m frei wahlbaren Hohe ist
der LOGIMAT an jegliche bauliche Gegebenheiten
anpassbar. Flr die maximale Nutzung der Tablarflache
und -hdhe hat SSI Schafer die Behélterserie LMB entwi-
ckelt und mit Trennwénden als Einteilungszubehér auf
die Tablartiefe von 800 mm optimiert. Noch mehr Flexi-
bilitdt bei der Lagerplatzeinteilung fur diverse Artikel-
gréBen oder die Lagerung von kleinen Stiickzahlen kann
mit Schlitzleisten innerhalb der Tablare realisiert werden.

Im Vergleich zu statischen Lagerlsungen
benoétigt der LOGIMAT bis zu 90 % weniger
Platz und die Wegzeiten der Bediener
werden um mehr als 70 % reduziert.

Skalierbare Ware-zur-Person-Kommissionierung
StandardmaBig ist der Lagerlift mit einer speicherpro-
grammierbaren Steuerung (SPS) ausgestattet, die Uber
eine Schnittstelle an das kundenseitige IT-System ange-
bunden werden kann. Die eingebundene Kommissio-
niersoftware verbessert die Reihenfolge der einzelnen
Auftragspositionen so, dass der Mitarbeiter nahezu per-
fekt abgestimmt und méglichst ohne Wartezeiten tber
mehrere LOGIMATEN gefiihrt wird.

Keine Grenzen bei den Einbauméglichkeiten

Ob getrennte Beschickungs- und Entnahmeseiten, im
Keller, gestreckt Uber zwei Etagen, an der AuBenfas-
sade eines Lagergebédudes, als Dachdurchbruch oder
im Boden versenkt - der LOGIMAT passt sich mit seiner
kompakten Bauweise jeder rdumlichen Gegebenheit
und Anforderung an.

Fazit: zukunftssicher und effizient

Das dynamische und skalierbare System lasst sich exakt
auf individuelle Kundenanforderungen zuschneiden und
garantiert ergonomische und sichere Ablaufe im Lager.
Dazu liefert SSI Schéfer alles aus einer Hand: von der
Hardware Uber die Software bis hin zum ausgereiften
After-Sales-Konzept.



LOGISTIKLEXIKON:

Logistiklexikon

KONSTRUKTIV-VERPACKUNGEN

werden in der Intralogistik meistens sogenannte

Kleinladungstréger verwendet - also Behalter in
verschiedenen (oft genormten) GréBen und Formen. Es
gibt allerdings auch Voraussetzungen, fur die besondere
Behalterldsungen notwendig sind: Beispielsweise wenn
die gelagerten oder transportierten Teile positionsgenau
fixiert werden mussen. In diesen Fallen kommen Konst-
ruktiv-Verpackungen zum Einsatz. Durch ihre passgenaue
Formgebung, durch Einlagen oder Gefache, gewéhrleis-
ten sie ein sicheres Handling empfindlicher Teile.

F Ur manuelles Handling von Bauteilen als Schittgut

Um Beschadigungen vorzubeugen, kénnen vor allem
bruchempfindliche oder auch lackierte Giter oft nur in
speziellen Konstruktiv-Verpackungen gefiihrt werden. Es
gibt zahlreiche Méglichkeiten, dieses Ziel zu erreichen.
Grundsatzlich wird zwischen QX-Behaltern, Werksttick-
tradgern und Behéltereinlagen unterschieden. Eine Beson-
derheit stellen Cut & Weld-Lésungen dar, bei denen durch
das Trennen und Wiederverbinden von Standardbehal-
tern, individuelle Sondermale erreicht werden kénnen.

Neben dem Schutz empfindlicher Guter und der Ver-
meidung von Schaden durch Lagerung und Transport,
gibt es ein weiteres Aufgabengebiet fur Konstruktiv-
Verpackungen: automatisches Handling. Beim Picking
durch Roboter ist hochste Prézision gefragt. Das aufzu-

nehmende Teil muss méglichst genau an der von der
Maschine erwarteten Position liegen, da die Maschine
hierbei weniger Flexibilitat aufweist als die Menschen-
hand. Gerade bei sehr hohen Durchsatzleistungen ist eine
moglichst geringe Toleranz unerlasslich. Dariiber hinaus
gilt es alle Rahmenparameter einzuhalten, um einen
fehlerfreien Prozess zu gewahrleisten.

Zur Ermittlung der passenden Konstruktiv-Verpackung
werden die Anforderungen auf den Einzelfall abgestimmt
und die jeweilige Lésung individuell angepasst. Das ist
vor allem eine Frage der richtigen und umfassenden
Beratung.

N

Cut & Weld-Lésung:
Durch das Trennen und Wieder-
verbinden von Standardbehéltern,
werden individuelle Sondermafe
erreicht.

N
Hy/




Global Markets

VOM REGAL-SURFING UND
NORDISCHEM E-COM-BOOM

™~

Der Online-Handel wachst in Europa
rapide. Die Bereitschaft der Konsu-
menten, ihre Einkdufe im Internet zu
tatigen, ist hoch. Im vergangenen Jahr
ist der Internethandel im Vergleich zum
Vorjahr um 15% auf 530 Milliarden Euro
gestiegen - bei einem Marktpotenzial
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von rund 500 Millionen Europaern.
Und Studien* zeigen: Der Trend des

Kaufens und Verkaufens Uber Online-

Plattformen steigt stetig.

die Anforderungen an den Handel in den verschie-

denen Marktsektoren fast taglich. Die Anzahl an
Unternehmen, die Produkte und Dienstleistungen ver-
schiedener Branchen im Internet anbieten, steigt stetig.
Unternehmen wollen online sichtbar und schnell erreich-
bar sein. Ziel ist es, die Prasenz im Markt auf nationalem
Level auszubauen und wirtschaftliche Aktivitdten inter-
national zu erweitern. Im globalen Vergleich sind Lander
und Regionen in Sachen E-Commerce unterschiedlich
weit entwickelt.

Electronic Commerce, kurz E-Commerce, verandert

In Europa nehmen die Regionen Norden und Osten hin-
sichtlich E-Commerce eine groBe Rolle ein. Jedoch gilt
es hier zu differenzieren. Vorreiter Nordeuropa macht -
bei einem Internetnutzeranteil von 93% - fast ein Zehn-
tel des europaischen E-Commerce-Marktes aus, trotz
geringem Bevodlkerungsanteil (4%). Hier wird vor allem
Uber mobile Endgerate online eingekauft. Anders ist es
in Osteuropa: Zurzeit werden hier nur insgesamt 6% des

E-Commerce-Marktes umgesetzt. Das sei laut Studien auf
die geringe Internet-Penetration der Ukraine von unter
50% zurickzufihren. Die enormen Wachstumszahlen
betonen jedoch die Bedeutung des osteuropaischen
Marktes. Innerhalb des vergangenen Jahres ist der
E-Com-Markt hier um ein Drittel - und somit im europa-
ischen Vergleich am stérksten - gestiegen.

Dénemark ist das starkste Land im elektronischen Handel
und setzt jahrlich rund 16 Milliarden Euro um. Norwegen
hat - auch durch eine Internet-Penetration von 100 % - das
gréBte Potenzial im Online-Handel. Dieses gilt es aus-
zuschoépfen. Vor allem der Export zeigt wirtschaftlichen
Erfolg: Fast ein Drittel der norwegischen Unternehmen
verkaufen online, aber nur 5 % der Kunden kommen aus
der Europaischen Union. Die nachfrageintensivsten Pro-
dukte der européischen Bevélkerung sind insbesondere
Kleidung und Sportartikel sowie elektronische Geréte und
Finanzdienstleistungen.

* European Ecommerce Report 2017; Russian online retail market, 2016 Results; ICT usage in enterprises
(http://ec.europa.eu/eurostat/statistics-explained/index.php/E-commerce_statistics)



Kundenanforderungen, wie Next-Day-
Delivery, fordern Unternehmen enorm.

Neue Geschaftsmodelle, daraus resultierende neue
Jobs und die intensive Interaktion mit Kunden bergen
sowohl Chancen als auch Risiken fir Unternehmen. Die
Kunden setzen heutzutage die Lieferung am Folgetag
voraus. Das stellt den Anbieter vor groBe logistische
Herausforderungen. Sowohl die Lagerung von groBBen
Bestanden, als auch die direkte Sortierung und zeit-
nahe Versendung nach Bestelleingang werden durch
automatisierte Logistiklésungen realisierbar. Wer seine
logistische Wertschépfungskette optimiert, garantiert
im Gegenzug Kundenzufriedenheit. Die somit grofte
Mission fur Unternehmen: Die Nachfrage der Kunden
durch logistische Prozesse und Produkte moglichst
effizient gestalten.

+Aufgrund der zunehmenden E-Commerce-
Bestellungen im russischen Markt, steigt auch

der Druck in der Lagerlogistik von Unternehmen.
Wir wissen, dass bestehende Lager und Logistik-
zentren diesem Druck derzeit nicht standhalten
kénnen. Daher liegt es an den Firmen, sich fir den
wachsenden Online-Handel aufzustellen, indem
neue Lager gebaut und vorhandene Intralogistik
optimiert wird.”

Andrey Belinskiy,
Geschaftsfihrer SSI Schafer Russland
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EFFIZIENT
KOOPERIEREN:
MENSCH-
ROBOTER-
KOLLABORATION




Video: ,LET'S TALK
Expertenrunde,
Robotics und FTS”

ie digitale Transformation weist Robotik und
DAutomation Schlusselrollen zu. Mensch-Roboter-

Kollaboration (MRK) ist hierbei das ausschlag-
gebende Stichwort: Menschen und Maschinen arbei-
ten nicht mehr nur nebeneinander, sondern aktiv mit-
einander. Entgegen der landlaufigen Meinung, dass
Automation Menschen langfristig ersetzt, unterstitzen
Roboter die Menschen vielmehr bei monotonen und
belastenden Arbeitsschritten. Gerade ergonomisch
unglinstige sowie sehr schwere Arbeitsschritte werden
von Maschinen effizient ausgefiihrt und schonen damit
die Gesundheit der Mitarbeiter.

Fir bestimmte Arbeitsprozesse sind automatisierte
Lésungen wirtschaftlicher als der Einsatz von Men-
schen. Doch menschenleer werden Produktions- und
Logistikanlagen auch in Zukunft nicht sein: Mensch und
Maschine werden zu wichtigen, sich ergénzenden Part-
nern. Sie arbeiten in Netzwerken zusammen und kom-
munizieren miteinander. Der Mensch fungiert dabei
als Ubergeordnete Lenkungsinstanz. SchlieBlich bleibt
jedes automatisierte System ein Mensch-Maschine-
System, denn je fortgeschrittener ein System ist, desto
wichtiger wird der Mensch als kontrollierende und regu-
lierende Instanz.

Wé&hrend Maschinen und Roboter durch unbedingte Pra-
zision, Geschwindigkeit, Prozesssicherheitund Ausdauer
punkten, verfigen die Menschen lber bestechende und
auch in ndchster Zukunft nicht nachahmbare Eigenschaf-
ten. Dazu zdhlen beispielsweise Kognition, Feinfuhlig-
keit, Flexibilitat, eine ganzheitliche Auffassungsgabe
und besonders die Fahigkeit zur Urteilsbildung.

Das Zusammenspiel zwischen Mensch und Technik in Pro-
duktion und Logistik gewinntim Rahmen von Industrie 4.0
erheblich an Bedeutung. Denn maschinelle Komponen-
ten innerhalb des gesamten Produktionsprozesses agie-
ren zunehmend in unternehmensibergreifenden und
internationalen Netzwerken und steuern sich teilweise
selbst. Vor allem Unternehmen aus der Automobilpro-
duktion sind hinsichtlich dieser Entwicklungsstufe sowie
des Einsatzes von stationdren Robotern und Fahrerlosen
Transportsystemen (FTS) bereits sehr weit fortgeschritten.
Auch in der Intralogistik ist ein klarer Trend zu fortschrei-
tender Automation erkennbar und der Einsatz von Robo-
tertechnik wird schon bald dhnliche Ausmal3e wie in der
Automobilindustrie angenommen haben.

Die Herausforderungen in der Kollaboration von Mensch
und Maschine liegen vor allem in den Sicherheitsbe-
dingungen bei der gemeinsamen Arbeit im selben

Trends und Entwicklungen

Arbeitsraum. Das Ubergeordnete Ziel ist hierbei selbstver-
sténdlich der Ausschluss jeglicher Verletzungsméglichkei-
ten der Mitarbeiter. Zur Gewahrleistung dieser Prémisse
ist eine umfassende und genaue Bewegungspradiktion
notwendig. Ausschlaggebend dafiir sind vor allem die
Kalkulation wahrscheinlicher Bewegungsablaufe des
Menschen und seine genaue Erfassung im Aktionsradius
sowie das zuverldssige Erkennen sicherheitskritischer
Bewegungen und Handlungen. Der Mensch gilt hinsicht-
lich sicherheitsrelevanter Betrachtungen innerhalb der
MRK immer noch als gréBter Risikofaktor. Roboter missen
daherin der Lage sein, Absichten aus den Initialbewegun-
gen des Menschen zu erkennen.

Neben den Sicherheitsaspekten spielen auBerdem
Fragen zur Kommunikation und zum Datenaustausch
eine wichtige Rolle. Schwerpunkte liegen hier auf der
moglichst einfachen Integration und Bedienbarkeit der
Robotersysteme sowie der Mdéglichkeit, diese durch
eigenes Personal programmieren und warten zu kénnen.

Die angewandte MRK, also Zusammenarbeitvon Mensch
und Maschine ohne Schutzzone, steckt noch in den Kin-
derschuhen, wird aber ohne Zweifel das bestimmende
Thema zukinftiger Produktions- und Logistikanlagen
sein. Aus der konsequenten Weiterentwicklung einer
effektiven MRK |&sst sich ein enormes Potential fur die
Industrie und Logistik schopfen.

~Das nahtlose Zusammen-
spiel cyber-physischer
Komponenten wie Sensoren
und Roboter unter Einhaltung
der Kunden- und Prozess-
anforderungen ist einer der
Schliissel zur Einfiihrung von
MRK-Anwendungen in der
Produktion und Logistik.”

Prof. Klaus-Dieter Thoben,
Leiter des BIBA - Bremer Institut
fur Produktion und Logistik
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Product View

INTELLIGENTE
BEHALTERLOSUNG
FUR REYHER

Der kleinste Materialengpass, eine fehlende Schraube,
kann die Montage zum Stillstand bringen. Daher steht
bei der F. REYHER Nchfg. GmbH & Co. KG, einem der
fihrenden Handelsunternehmen fir Verbindungsele-
mente und Befestigungstechnik in Europa, die sichere
und zuverldssige Materialversorgung mit dem ROM -
REYHER Order Management im Fokus.

Ein Kernelement und gleichzeitig eine zentrale
Herausforderung sind bei REYHER die fir das Konzept
notwendigen Behalter. Wie kreiert man den optimalen
Kanban-Behélter, der die spezifischen Anforderungen
an Barcodes als auch RFID-Tags erfillt und die Produkt-
und Prozessqualitdt gewahrleistet? Gemeinsam mit
dem langjéhrigen Partner SSI Schafer hat REYHER diese
Frage mit dem Kanban-Behélter ROM | LTB erfolgreich
beantwortet. Die Neuentwicklung kann sich sehen
lassen: Ein durch Praxiserfahrungen beeinflusster und
durchdachter Behélter, der Uberall in der Produktion
und Logistik eingesetzt werden kann, wo der Material-
nachschub mit Kanban-Systemen gesteuert wird.

SSI SCHAFER LOSUNG

* Verwandlung vom offenen Sichtlagerbehélter
zum Transportbehalter mit nur einem Handgriff

e Schiebemechanismus fir Schrég- oder
Fachboden-Regalsysteme, optimale
Ausnutzung der Stellflachen im Regal

e Transparenter Etiketteneinschub schitzt
vor Verschmutzung, Herausfallen oder
Besch&digung des Etiketts

Bestandsoptimierung mit bis zu 28 %
erhéhtem Fillvolumen

Ergonomische Griffe

Ideale Lastaufnahme durch verstérkte Rippen-
struktur am Behalterboden

e Abgerundeter Behalterinnenboden erleichtert
die Entnahme von Kleinteilen

o Offnungen fiir automatisiertes Greifen
des Behélters



Elmar Issing,
Vice President Robotics &
Innovations bei SSI Schafer

ie zunehmende Markttranspa-
D renz als Folge der Digitalisierung

und Globalisierung fihrt zu ver-
anderten Anforderungen an Unterneh-
men. Wie lhnen sicherlich bekannt ist,
sind die Individualisierung der Produk-
te und deren immer kirzer werdende
Lebenszyklen nur zwei Aspekte von
vielen, die insbesondere die Produkti-
onslogistik der Unternehmen heraus-
fordern: Anstelle von taktgebundenen
Montage- und Produktionsprozessen
wird zukinftig an Fertigungs- und Mon-
tageinseln produziert werden. Diese
mussen im Spannungsfeld von Kosten
und Prozesseffizienz mit verschiedens-
ten Materialien sequenzgenau versorgt
werden. Das erfordert ein hohes Maf3
an Flexibilitdt im Falle qualitativer oder
quantitativer Veradnderungen. Schnel-
lere Reaktionszeiten bei kurzfristigen,
ungeplanten Umstellungen oder sich
veréndernden  Arbeitsschritten  sind
dementsprechend gefordert.

Flexibilisierung der Produktionslo-
gistik mittels Routenzug?

Um die klassische Produktionsver-
sorgung mit Gabelstaplern weiter zu
optimieren, werden innerbetriebliche
Transporte mehr und mehr durch Rou-
tenziige automatisiert. Das Resultat:
eine intelligente Ldsung, einherge-
hend mit der Reduktion von Unfallen
bei gleichzeitiger Verbesserung der
Ergonomie. In Produktionsumgebun-
gen flr Erzeugnisse mit niedrigem

Kolumne

GUT GERUSTET FUR

DIE ZUKUNFT

Das Ende des Routenzugs?

Individualisierungsgrad ist die Routen-
zug-Lésung mit all ihren Vorteilen ohne
Zweifel ein sinnvolles Logistikkonzept.
Davon sind wir Uberzeugt. Aber kann
der Routenzug auch den Anforderun-
gen der Individualisierung standhalten?
Oder wird bald das Ende des Routen-
zugs eingeldutet werden?

Die zunehmende Individualisierung der
Erzeugnisse erfordert eine kleinskalige,
dynamische und flexible Versorgung
der Bedarfsstellen in immer kirzeren
Zeitabstanden. Aus unserer Sicht kann
das Milk-run-System diese schnelle und
prazise adhoc-Bereitstellung aufgrund
einer gewissen Tragheit und des zykli-
schen Fahrplans nicht gewahrleisten.

Vollautomatische Nachschubsteue-
rung mit Fahrerlosen Transportsyste-
men (FTS)

Wir bei SSI Schéfer sind der Meinung,
dass der Einsatz von FTS in Kombina-
tion mit vollautomatischen Identifika-
tions- und Abrufsystemen (eKanban)
die situative sowie unplanbar notwen-
dige Reaktionsgeschwindigkeit in der
Produktionsversorgung erméoglicht.
Aus diesem Grund haben wir, gemein-
sam mit unserem Kooperationspartner
IDENTYTEC, die beschriebenen Ele-
mente in einer Lésung verknlpft: Die
Bedarfsermittlung und anschlieBende
Meldung an einen Ubergeordneten
Server erfolgt zuverlassig und vollau-
tomatisch durch ein softwarebasiertes
eKanban-System. Die Bestellung des
Abrufsystems initilert die manuelle
oder vollautomatische Auslagerung
der Materialien sowie die darauffol-
gende exakte Bereitstellung der
Bedarfsmenge im Supermarkt.

Je nach Priorisierung transportieren die
selbststdndig navigierenden FTS die im
Supermarkt bereits vorkonfektionierten
Transporteinheiten. AnschlieBend tber-
geben sie die bis auf Einzelbehéltnisse
heruntergebrochenen Nachschubein-
heiten vollautomatisch und zielgenau
mittels einer Hubvorrichtung direkt in
den Einzelkanal des Produktionsregals.

Im Unterschied zu kostenintensiven
manuellen Lésungen oder starren Rou-
tenziigen kann die Materialnachschub-
versorgung in hoch individualisierten
Montage- und Produktionsumgebun-
gen so mit hoher Reaktionsschnelligkeit
auch bei Stérungen und kurzfristig er-
forderlichen Anpassungen bedarfsge-
recht, parallel und mit hoher Prazision
und Flexibilitat erfolgen. Diese erhebli-
che Dynamisierung des Nachschubpro-
zesses sichert dariiber hinaus eine sig-
nifikante Einsparung im Flachenbedarf
durch die Verringerung der Bereitstell-
volumina am Verwendungsort.

Produktionslogistik 4.0 - Losgrof3e 1
bedarf einer TransportgroBBe 1?

Das von uns entwickelte Konzept setzt
folglich neue Standards im Nachschub-
und Bereitstellprozess. Zukinftig wird
der Markt jedoch eine Weiterentwick-
lung hinsichtlich Kleinskaligkeit und
Dynamisierung im Bereitstellprozess
fordern. Bei SSI Schéfer sind wir uns
dessen bewusst und bieten bereits
Konzepte, um die ,LosgréBe 1”-Anfor-
derung mit Mini-FTS und ,Transport-
groBe 1" abdecken zu kénnen.
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Kurz notiert

LOGISTICA17: INTERNATIONALE ENTSCHEIDUNGSTRAGER
TREFFEN SICH BEI ZUKUNFTSWEISENDEM EXPERTENFORUM

Graz, Osterreich. Zu einem der weltweit gréBten
Inhouse-Events der Branche offnete SSI Schafer
vom 27. bis 29. September seine Tiren im Techno-
logiezentrum in Graz. Das Motto der diesjéhrigen
Logistica: ,Future-proof logistics solutions - chal-
lenges welcome”. Namhafte Entscheidungstrager
der internationalen Wirtschaft und Wissenschaft
diskutierten die Zukunft der Intralogistik, erérter-
ten aktuelle Herausforderungen sowie Lésungsan-
sétze und erlebten dariiber hinaus die SSI Schafer
Systeme live im neuen Showroom. 202 Teilnehmer
von 106 Unternehmen aus 38 Landern weltweit
nahmen an dem bekannten Expertenforum teil -
ein neuer Besucherrekord.

Digitale Transformation, Schnelligkeit, intelli-
gente Software, Hochverfigbarkeit von Waren,
zukunftsfahige Automationslésungen und flexible
Omni-Channel-Lésungen - das sind einige der
Herausforderungen, die Kunden an die innerbe-
trieblichen Materialflussprozesse und somit an
SSI Schéfer stellen. Als einer der weltweiten Markt-
fuhrer und Innovationstreiber in der Intralogistik,
der mit seiner Fertigungstiefe und 1.000-képfigen
IT-Kompetenz Konzerne und mittelstdndische
Unternehmen in aller Welt betreut, ist SSI Schafer
wie kein anderes Unternehmen prédestiniert, die
Herausforderungen in zukunftsfahige Lésungen zu

Ubertragen und somit die Zukunft der Intralogis-
tik zu gestalten. ,Wir nehmen die Herausforde-
rungen, die sich unseren Kunden insbesondere
in Zeiten von Digitalisierung stellen, an und
sehen deren Erfillung als unsere Mission fir
die Zukunft” so Michael Mohr, Executive Vice
President Sales Automation, zu Beginn der drei-
tégigen Veranstaltung.

Video:
.Logistical7:
Einblicke und
Kommentare”




MODERNES LOGISTIKZENTRUM

FUR METRO-TOCHTER

Kozomin, Tschechien. Die MAKRO
Cash & Carry CR s.r.o., eine GroB-
handelstochter der METRO GROUP
Wholesale & Food Specialist Com-
pany, hat SSI Schafer mit der Erstel-
lung eines modernen Logistikzen-
trums beauftragt. SSI Schéfer reali-
siert eine ganzheitliche Losung, die
die Einrichtung eines umfangreichen

konventionellen Regalsystems fir di-
verse Temperaturzonen, ein Automa-
tisches Kleinteilelager mit 10 Gassen,
16 Schéfer Carousel Systeme nebst
Behalterférdertechnik, drei Kommis-
sionierstationen mit Sequenzierungs-
tirmen sowie die Implementierung
der Logistiksoftware WAMAS® von
SSI Schéafer umfasst.

IT SUBWAY MAP

Friesach, Osterreich. SSI Schifer
wurde mit seiner releasefédhigen Soft-
ware fur den innerbetrieblichen Ma-
terialfluss in die IT Subway Map fir
WMS Systeme aufgenommen. Die
IT Subway Map gibt Interessenten die

Méglichkeit, sich Uber die vorhan-
dene Intralogistik-Softwarelandschaft
zu informieren und einen Uberblick
Uber Anbieter zu erhalten. Schauen
Sie hier: itsubwaymap.com

GENERALUNTERNEHMER FUR SAINSBURY'S

London, GroBbritannien. Einer der
gréBten Einzelhandler in GroBbri-
tannien wahlte SSI Schéfer als Gene-
ralunternehmer, um ein modernes
Distributionszentrum zu realisieren.
Kern der E-Commerce-Lésung ist
ein 18-gassiger Versand- und Kon-
solidierungspuffer mit 19.200 Stell-
platzen fur die Lagerung von tro-
ckenen, frischen und gefrorenen

Lebensmitteln. Der Puffer besteht aus
36 Navette Mehrebenen-Shuttles
und insgesamt 40 Liften. Er verar-
beitet fast 700 Auftrage mit 3.600
Behaltern pro Stunde. Die Trennung
von Kommissionier- und Warenaus-
gangsprozessen sowie eine einfache
Konsolidierung und Sequenzierung
sind nun moglich, bevor die Liefer-
wagen geladen werden.

Kurz notiert

SICHER IDENTIFIZIERT

Iserlohn, Deutschland. Das Bundesamt
fur Sicherheit in der Informationstechnik
(BSI) hat den IMELO Behalteridentifika-
tionssystemen ein Deutsches IT Sicher-
heitszertifikat ausgestellt. Nach ausgie-
bigen Priifungen des TUV IT, als offizielle
Prifstelle des BSI, sind die IMELO Behal-
teridentifikationssysteme nun sowohl im
LF, als auch im UHF Betrieb BSI zertifiziert
(BSI-DSZ-CC-1013-2017).

Auch im Hinblick auf eine direkte Kom-
munikation mit dem Birger gehen die
IMELO Lésungen Schritt fir Schritt in
Richtung bedarfsgerechte Dienstleistun-
gen. Bereits mehrere Kunden in Deutsch-
land nutzen das von IMELO entwickelte,
webbasierte Sperrmillportal: IMELO.de

UNTERNEHMENS-
WACHSTUM IN EUROPA

Belgien/Frankreich. Um seine Kompe-
tenzen im Bereich Engineering und Soft-
ware in Benelux noch weiter auszubauen,
hat SSI Schéfer das belgische Unterneh-
men ABM (Automation Beyond Mea-
sure) akquiriert. In Frankreich erweitert
der Systemanbieter sein Know-how mit
der Ubernahme des Softwareentwick-
lers GRN Logistic. Damit unterstreicht
SSI Schéfer seine Ambitionen, interna-
tional das breiteste Produktportfolio fur
intralogistische Lésungen anzubieten.
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ERFRISCHEND
EFFIZIENT

Steigende Produktivitdtsanforderungen erfordern optimale Lager- und Kommissionier-
I6sungen. Ein guter Grund auf SSI SCHAFER zu setzen, einen der weltweit leistungs-
starksten Lésungsanbieter von Produkten und Systemen fur den innerbetrieblichen
Materialfluss. Ob einfache manuelle oder zukunftsweisende vollautomatische Losungen
mit der passenden Software - unsere Branchenspezialisten erfrischen Ihr Geschaft mit
skalierbaren und maf3geschneiderten Lésungen. Von der ersten Idee bis zur schlissel-
fertigen Gesamtanlage bietet lhnen SSI SCHAFER alles aus einer Hand. Erfrischend
effizient - ganz nach lhrem Geschmack!

ssi-schaefer.com
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