ERFRISCHEND EFFIZIENT:
LOSUNGEN FUR DIE
GETRANKEINDUSTRIE

skalierbaren Lager- und Kommissionierlésungen.

i Optimales Warenhandling und gesteigerte Produktivitat mit
ssi-schaefer.com
—

S51 SCHAFER




ABFULLUNG OHNE ENGPASSE

Die Produktivitdtsanforderungen an die Getrankeindustrie sind in den

letzten Jahren deutlich gestiegen. Eine wachsende Vielfalt an Produkten,

zum Beispiel Mixgetranke, und standige Neuerungen bei den Verpackungen

sowie der Trend zu Einweggebinden machen das Handling in konventionellen
%ORFNODJHUQ K} X*“J XQZLUWVFKDIWOLFK 6R Z|F
XQG tH[LEOHQ /DJHU XQG .RPPLVVLRQLHUO,VXQ

Herausforderungen an die Intralogistik

» Tourengerechte Bereitstellung von Vollpaletten e OHKU $XVOLHIHUXQJHQ GXUFK NOHLQHUH
und kommissionierten Paletten in der richtigen DEHU K|X“JHUH .XQGHQDXIWU}JH
6HTXHQ] 1%U GLH VFKQHOOH /NZ $EIHU W LPiess@uck und Time to Deliver

e Trend vom ,Vollpaletten-Handling“ hin zu e Green Logistics

OLVFKSDOHWWHQ DXV *HELQGHQ XQG (LQI$H\UBBVWKIBSQDW]HUJRQRPLH LQ GHU
e 5%FNYHUIROJEDUNHLW XQG VLFKHUH 3U Rdmhisgibhierung



'LH ([SHUWHQ YRQ 66, 6&+1)(5 ELHWHQ ,K@QHRWRLF I WWHUYMHD 9RQ XQV HUKDOWHQ
,GHH ELV |XU VFKO%VVHOIHUWLJHQ *HVPRWEZQPOVHQEH. ERHVXQGH 1% U PDQXHOOH V
VNDOLHUEDUH /,VXQJHQ GLH ,KUH (1*]L Hr@ yola@dBnaB4itRed XgdtW LY LW | W

LOSUNGEN VON SSI SCHAFER

o Palettenfordertechnik, Elektrohédngebahn, e $XWRPDWLVFKH 3IDOHWWLHUXQJ XQG 'HSDO
Fahrerlose Transportsysteme mit Knickarm- und Portalrobotern

e« DQDOODJHU 6WDQGDUGUHJDO V\V W HIroHfektionierung (Display-Bau)
e 6WDWLVFKH RGHU G\QDPLVFKH 3D O H wWahihtl§dabdlirbunit Robotern
e 5 HIDOEHGLHQJHU|WH XQG 6KXWWOH lEewitdidernhung

» Kommissionierung e :$0%6p XQG 6%$3 6RIWZDUHO ,VXQJHQ 1%U PD
teilautomatisierte oder vollautomatisierte Lager



SSI SCHAFER — DAMIT ALLES FLUSSIG LAUFT

=XNXQIWVVLFKHUH ORJLVWLVFKH / VXQJHQ P%VVHC
3URJHVVH HLQI%JHQ VWXIHQORV HUZHLWHUEDU
5DKPHQEHGLQJXQJHQ DQSDVVHQ ODVVHQ 'DI%U
J)DFKOHXWH GLH QLFKW LQ (LQJHOOHLVWXQJHQ

Komplettldsungen aus einer Hand (QJDIJHPHQW XQG 9HUStLFKWXQJ
Unser breites Produkt- und Lésungsportfolio, welches das ‘HU 66, 6&+71)(5 NHQQW ZHL;j :LU I%4KOHQ
JHVDPWH 6SHNWUXP GHY LQQHUEHWULHE®GHK® Q2B B W WM BDXIUMMHNMNEOLFKH 0D KL
DEGHFNW ELOGHW GLH %DVLV I1%U EUDQFKHQVSH]L“VFKH /,VXQJHQ
GLH ZLU H[DNW DXI| ,KUH $QIRUGHUXQJHmz)X¥eherc\QHLGHQ N, QQHQ
8QVHUH .XQGHQ SUR“WLHUHQ GDYRQ GDVV @ILW THUGHL RPBRQHQAWHABU HLQH RSWLPTI
LQ GHU 66, 6&+1T)(5 *UXSSH VHOEVW KHUXWHGIOIHQY SALAKWIQHUWWHWYV 1%U GLH .XQ
ORNDO W!WLJHQ *HVHOOVFKDIWHQ XQG %EHILH 9H UISWMIFUKBNHX.O\WUH WIH GHQIGILW X XQVH
um den Globus sind wir ein starker und verlasslicher Partner.

6LH G¥%UIHQ DOVR YRQ XQV K, FKVWHV (QJDJI
%HL 66, 6&+1)(5 LVW JDQ]KHLWOLFKHV 'Hepite Obled um dielEiniab@reitsekaft unserer Mitarbeiter
JHKQWHQ GLH *UXQGODJH XQVHUHV (UIR O heht, i te EGRiEKDM ne@iéethridlogish& Hasungen oder
Generalunternehmer realisieren wir komplette Logistiksysteme, HLQHQ 5XQGXPVHUYLFH 13%U GLH /HEHQVGDX
YRQ GHU XPIDVVHQGHQ 6\WVWHPSODQXQJ XWBKHGQ ZHWWZHBWEBQ HHUHU 6HLWH 8QG G
QDFK ,30$ JHUWL“]JLHUWHY 3URMHNWP D Q¥PHPRWUEHY KQG PXEHUPROFHNQ 'HQQ DOV )I
VHOIHUWLJHQ $QODJH LQNOXVLYH PD;jJdankel @t plaBen Winadditiségd U Y L F H
XQG :DUWXQJVDQJHERWH $XI :XQVFK EHUQHKPHQ ZLU PLW
unserer hauseigenen Bauabteilung auch die Planung und
%DXDXVI¥%KUXQJ I1%U ,KU SBURMHNW
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UNTERNEHMEN

(UIDKUHQH 6SH]LDOLVWHQ 1%U GHQ ODUNWVHNWRU

8P ,KUH , QWUDORJLVWLN HI“JLHQWHU XQG QDFKKDOWLJHU ]X JHVWDOWHQ XQWHU
XQG VNDOLHUEDUHQ 6\VWHPO VXQJHQ I1%U GLH *HWU|QNHLQGXVWULH

3DVVJHQDX ELHWHQ ZLU DOOHV DXV HLQRU(+@O YW HRHQKYXHXHWMUIMFK SRUWIROLR 'DPL'
IXQIVNHWWH J YRQ GHU $QELQGXQJ DQ ZHUHGH/RGRKWDRYWDQ@DBRHODWLRQVIXVV ]Z
¥%EHU GLH /DIJHUWHFKQLN XQG .RPPLVYVURQbHSLKUQDJIE Vafsddug fier BProduktion mit
VHTXHQ]LHOOHQ 9HUVDQGEHUHLWVW H O RekQHilfs- und Betriebsstoffen sowie die Ubernahme

der Fertigwaren.
)%U HI“]JLHQWH 3UR]JHVVH LVW GLH ULFKWLJH ,7 /,VXQJ GHU 6FKO%VVHO
]XP (UIROJ 1HEHQ GHU $QELQGXQJ DQ ,KUH (53 /,VXQJ JHK,UHQ
DXFK 6FKQLWWVWHOOHQ ]X 0(6 XQG /LQH ODQDJHPHQW E]Z




EFFIZIENTE MATERIALFLUSSE
FUR MEHR FLEXIBILITAT:
AUTOMATISIERTE VER- UND
ENTSORGUNG DER PRODUKTION

,PPHU QHXH 3URGXNWH XQG 3URGXNWYDUL
%DWFKJU,iHQ VWHOOHQ K,FKVWH $QIRUG
produktion. Gefordert ist die wirtschaftliche Herstellung

NRPSOH[HU 5HIHSWXUHQ LQ NOHLQHQ ZLH

'DV EHHLQtXVVW GLH 9HUVRUJXQJ GHU 3UREBKMNAUDRY MEBEVR QWHDORJIJLVWLN 66, 6¢&

der Trend zu neuen Verpackungsformen und vielfaltigeren einem breiten Portfolio an Elektrohdngebahnsystemen,
SURGXNWVSH]L“*VFKHQ %HK|OWHUQ 'LH Raldteribotexekhik Hrie kKakireriddehUransportsystemen

und Entsorgung der Produktionslinien mit Leergut und PRGHUQVWH WHFKQRORJLVFKH /,VXQJHQ F
Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffen sowie die Entsorgung 1%U ]XN%QIWLJH +HUDXVIRUGHUXQJHQ JHU

der Fertigware von den Linien verlangt nach einer hohen

Q _Dg‘\,‘\c,°« 55PHUZDOO
Slnalco IHXDXVULFKWXQJ GHU ,QWUDORJLVWLN

)¥»U 5 PHUZDOO NRQJLSLHUWH 66, 6&+1)(5 HLQ YROODXWRPDWLVLHUj
+RFKUHJDOODJHU PLW 3DOHWWHQVWHOO,§O:W]HQ_XQG |
Elektrohangebahnen, die Produktion, Lager, Kommissio-
nierung, Versand und Leerguthof miteinander verbinden. s

'DV 6FK|IHU /LIW 5XQ 6\VWHP VRUJW PLW LQVJHVDPW
1%U GLH HUIRUGHUOLFKH "XUFK¥DXWW/HOIHMXQJ 25 %
lagern die Paletten in Kanalen mit variablen Kanaltiefen bis '

zu 22-fach tief ein und aus. Vier weitere Regalbediengerate L
YRP 7\S ([\] EHGLHQHQ GLH (LQ XQG $x®
LE .

Paletten mit Leergut.

"HLWHUKLQ UHDOLVLHUWH 66, 6&+71)(5 HI“]L H®
optimierten Ver- und Entsorgung der Produktionslinien. Dazu -'
ZXUGHQ GLH YRUKDQGHQHQ $EI%OO0OO0OLQLH GLH .RPPLVVL
und Konfektionierung, die Leergutlager und der Versand

durch eine Elektrohangebahn miteinander verbunden.



RODUKTION

SDOHWWHQI,UGHUWHFKQLN )OH[LELOLW W XQG :LU

3BDOHWWHQI,UGHUDQODJHQ YRQ 66, 6&+ 18i¢lnel uns&veHP@lettehf@rdertechnik-Komponenten aus
H[JHOOHQWH %DVLV 1%U ZLUWVFKDIWOLFK8 GUWR]BINXHEH QKHLRRIGKX®IDYUHEXHOOHYV $QODJt
$XIEDX ZHUNVVHLWLJ YRUPRQWLHUWH .RIR SiRz8Ikb@pre@eniQe@eher Bdrstellung und garan-
HQHUJLHVSDUHQGH IUHTXHQ]JHVWH X H UigkeH s6 kphgtanteHIEaitAt Howle Qdchste Zuverlassigkeit

HUP JOLFKHQ HLQHQ tH[LEOHQ LQQHUEHVWUHIHEVNFRWQ GODQNSRYWJI!Q]XQJ ]XU NODV
zwischen Produktion, Lager, Kommissionierung sowie férdertechnik integrieren wir auch Elektrohangebahnsysteme
9HUVDQG XQG JDUDQWLHUHQ HLQHQ RSWIEWD GBR&H DWHULDPRUXNMOMHLYVWXQIHQ RGHU EHL
Flexibilitat, Montagefreundlichkeit und Wartungskomfort

Fahrerlose Transportsysteme

$OV tH[LEOHV 7UDQVSRUWV\VWHP ]ZLVFY HQ% RQ XQG

/IDJHU VLQG VLH PHKU XQG PHKU GLH HBVWH :DKT )MJH-—'__M”
7UDQVSRUWV\VWHPH YRQ 66, 6&+1)(5 80Ok *L.-f)cQRWWH_‘XPIDV_ W__
HLQH 9LHO]DKO LQQRYDWLYHU /,VXQJHQ M| XQG L.OHLQ
ladungstrager, welche die barrierefreie Vernetzung unter - = __,-’"""‘ 5
VFKLHGOLFKHU /DJHU XQG $UEHLWVEHUH rJ:G'LEKHQ
LQGLYLGXHOO DQ ,KUH %HG%UIQLVVH DQJ ‘;H.gq, G
tH[LEHO HUZHLWHUEDU VLQG | e

.

- e g

Fahrerlose Transportsysteme verbinden die unterschied -
OLFKHQ %HUHLFKH YRQ :DUHQHLQJDQJ %EH
:DUHQDXVJDQJ tH[LEHO PLW GHP /DJHU



MEHR DURCHSATZ UND EFFIZIENZ:
AUTOMATISIERUNG VON VOLLGUTLAGERN

IDFKIUDJHVFKZDQNXQJHQ EHLVSLHOVZHLVH LQ |
VWHOOHQ *HWU|QNHSURGX]JHQWHQ RIW YRU JURjI
PLW LKUHQ /DJHUNDSD]JLWI!WHQ DQ *UHQ]J]HQ VWR|;
zum Nadel6hr zwischen Produktion und Vertrieb, weil der Lagerdurchsatz

mit dem wachsenden Verladevolumen nicht mithalten kann.

OLW DXWRPDWLVLHUWHQ 9ROO0JXWO D JH WgenaRranspdite et kuitzpa>ZugrifazeitdrQUnsere

VLFK GLH 6WHOOSODW]NDSD]LW|WHQ P Rpgdhediddgt@te @aksdn ich] durtkihr modulares Design

GHU ,QWUDORJLVWLN VWHLJHUQ XQG (QRISW NGIGLNUBNHG®®® Q5HIDWLIXQJIVK,KHQ E
EHGLHQJHU!WH XQG 6KXWWOH 6\VWHPH VS8 O/FKHIQGBIHUHKIRUGHUQLVVHQ DQ
XQG $QIJHOSXQNW XQG JDUDQWLHUHQ VBaQftomidaaX QG tH[LEOH



VOLLGUTLAGERUNG

———
Refresco SHIUHVER

(I"]JLHQWHYV $XWRPDWLRQV XQG ODWHULDO!

)%U GHQ *HWU|QNHKHUVWHOOHU 5HIUHV ERFHIQV
HLQ KRFKHI“]JLHQWHY $XWRPDWLRQV XQ_G 0L
1%U HLQ +RFKUHJDOODJHU PLW 3DOHWW: :
3HULSKHULH $JJUHJDWHQ ORGHUQVWH ) UQ‘?
6FKQLWWVWHOOHQDQELQGXQJ DQ 6%$3 (,qi
*HWU|QNHKHUVWHOOHU HLQH KRKH (I* ]LH,gL

9
)¥%U GLH /DIJHUXQJ GHU SDOHWWLHUWH
GHP QHXHQ JDVVLJHQ +RFKUHJDOODJHU _
3BDOHWWHQVWHOOSO!W]H ]XU 9HUI%JIXQJ &, J'bJHU
EHGLHQJHU!WH YRP 7\S ([\] I%U KRKH (QH JlnHHI‘
XQG 3HUIRUPDQFH 'LH 3URGXNWLRQVOL_Q HQ
HLQH 7UDQVSRUWEU%¥%FNH GLUHNW PLW 6 _
bunden, sodass Halbpaletten vollautomatisch hinter den LR
$EI%O000LQLHQ EHUQRPPHQ XQG DXI (XURW
JHVDWWHOW ZHUGHQ N, QQHQ $XI LKUHP :HJ
werden die Halbpaletten vollautomatisch von der Trager-
palette getrennt und tourenweise mittels Pufferbahnen
an den Verladetoren bereitgestellt.
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/IRILVWLNVRIWZDUH :$0%$6p

Perfekter Verwalter

OLW XQVHUHU HLJHQHQ /RJLVWLNVRIWZDUH :$0%$6p QXW]HQ 6LH
den Lagerplatz so effektiv wie mdglich aus. Optimierte und

GLH 6WHXHUXQJ GHU ODWHULDOt%VVH XQGH
7JUDQVSRUWH VRUJW PLW LKUHQ 9LVXDOLVLE
GLH :DUHQYHUIROJXQJ XQG 7UDQVSDUHQ] GH
und integriert automatisierte Komponenten. '

ODQJIULVWLJH $QDO\VHQ Y%2EHU 5HVVRXUFHQ $XVODVWX
ZHLWHUH RSHUDWLYH .HQQ]DKOHQ XP HI“]LHQWH 2SWLPLHUXQJHQ
vorzunehmen.



PLATZ IST AUF DER KLEINSTEN FLACHE:
EFFIZIENTER MATERIALFLUSS AUF
ENGSTEM RAUM

+X“J LVW LP *HWU|QNHVHNWRU QRFK GLH NODVVL
YRU]X*“QGHQ 'DV EHGHXWHW QLFKW QXU UHODWLY
VRQGHUQ DXFK YLHO 6WDSOHUYHUNHKU ]JZLVFKH
'‘LH ] XQHKPHQGH 6RUWLPHQWVEUHLWH XQG XQWH
VWHOOHQ MHGRFK QHXH $QIRUGHUXQJHQ DQ GLH
ELVKHULJHQ .RQJHSWLRQHQ QLFKW PHKU HI*]JLHQW
automatisierte Hochregallager, die auch auf kleiner Flache eine deutliche

6WHLIJHUXQJ GHV "XUFKVDW]HV LP 9HUJOHLFK ]XP

5K.Q6SUXGHO +RKH 8PVFKODJOHLVWXQJ LQ QHXH

)%U 5K, Q6SUXGHO UHDOLVLHUWH 66, 6& Palet{ehfiddertéchnix QelRyendie beladenen Paletten

Ebersburg-Weyhers ein 3-gassiges Hochregallager, ausge - PLWWHOV 6HQNUHFKWI , UGHUHU DXI HLQH

1%KUW DOV .DQDOODJHU PLW ELV ]X YL Hsid heiEeKikdieN/brzehe/d2s Hadindgadlageid Qefordert.

XQG PLW 30DW] 13U 3DOHWWHQ 5H Zos&tHithGunHaQtdrHatigdhveld TMRsPort und Wareneingang

7\S ([\] ¥EHUQHKPHQ GLH SHU ),UGHUW dxsieq} habeDdgmGelber eine manuelle Warenaufgabe

Gasse transportierten Paletten und transportieren diese 1%U *DEHOVWDSOHU XP DXFK 3DOHWWHQ

]1XP YRUJHVHKHQHQ /DJHUNDQDO $0V /Dishesaeh@iblageril Rilk¥viverd O

]IXU (LQ XQG $XVODJHUXQJ GHU ELV ]X NJ VFKZHUHQ

Paletten in den Lagerkanalen kommen 25% ,7{ % KXWWOHYH 9HUJDEH XQG 9HUZDOWXQJ GHU /DJHU

zum Einsatz. Die Leistung des Hochregallagers ist auf GLH /RIJILVWLNVRIWZDUH :$0%$6p YRQ 66, 6.

NQDSS '"RSSHOVSLHOH SUR 6WXQGH BIXVURQOGMIBK XOBIDIFEHO GLH 0, JOLFKNHLW

LQ GHU +RFKVDLVRQ DXVUHLFKHQG .DSDQL@DWLNMAK HLQDEVVRKE GHU 7LHIH YDULDE

Umschlagleistung zu gewahrleisten. NRQQWH GLH 6WHOOSODWINDSD]LW|W XQ
des Gesamtsystems nochmal optimiert werden. Zum

Noch in der Produktion werden die Getrankegebinde /ILHIHUXPIDQJ JHK,UW DXFK HLQH $QODJF

]XQ!FKVW DXI| '%VVHOGRUIHU 3DOHWWHQ%X®G DQMFEOUHGREQOGH U VRZRKO GLH *t
]ZHL '"%VVHOGRUIHU DXI HLQH (XURS D O HWNEkhz8lheVFiVdRSrHMOBRNCk B H U G L H

Q(LQ ZHLWHUHU SRVLWLYHU (IITHNW LVW GLH JU ,jHUH &KDUJHQJ bHU 3URG
eine bessere Produktionsauslastung und héhere Lieferbereitschaft. Wir sind mit der realisierten

/,VXQJ YR®&66)(6nd den Ergebnissen sehr zufrieden.” SPRUDEL

u-raml

RHON

7TKRPDV 6WRUFK %HWULHEVOHLWHU 5K, Q6SUXGHO



VOLLGUTLAGERUNG

iy

6FK|IHU 25%6YVWHP
Flexibel und kompakt lagern

g N
= i

OLW GHP 6FK|IH8EAYW HPSUHDOLVLHUHQ 6LH
‘ einfach eine platzsparende Losung. Dockingstation und
25%,7(8,QQHQ SHU 6WDSOHU tH[LEHO LQ MH
[ Kanal des Kanallagers eingesetzt werden, verschiedene
m Palettentypen handeln und ermdglichen den gemischten

J
TIS— ),)2 ),/2 %YHWULHE DXV HLQHP /DJHU

([\] )%U K, FKVWH (QHUJLH XQG .RVWHQHI*“]LHQ] LP

'DV ([\] YRQ 66, 6&+1)(5 LVW GLH LGHDORGHWUXIZHLY/DWVHAUDKIQDKPHPLWWHOQ 1%U HLC
vollautomatische Lagerung von Paletten in Hochregallagern RGHU PHKUIDFKWLHIH (LQ XQG $XVODJHUXC
YRQ ELV OHWHU + KH 25%,7(BXVI¥%KUXQJ HLQIJHVHW]IW ZHUGHQ 'DC
LQWHJULHUWHU *HIJHQJHZLFKWH GDVVHQ V
([\] #EHUJHXJW GXUFK K,FKVWH )OH][L E lkénnNchah GérateN &ll€rhe®nDub Energieeinsparungen
Regalbediengerat als Ein- oder Zweimaster mit einem YRQ ELV ]X BURJHQW HU]JLHOHQ



EFFIZIENZ IN ALLEN DIMENSIONEN:
/$*(581* 38))(581* 81°
SEQUENZIERUNG IN EINEM SYSTEM

(LQ XQG $XVODJHUXQJHQ RKQH (QJS!VVH XQG G}
SUWLNHO PLW JOHLFKHU /HLVWXQJ VLQG GLH *UXQ(
+HUN _ PPOLFKH /DJHUDQODJHQ “QGHQ LKUH *UHQ]F
GHU 9RUJRQHQI , UGHUWHFKQLN 'DV I%KUW ]X (QJ
ODJHUXQJ (LQH 6HTXHQ]JELOGXQJ LVW V\VWHPEH
XQG QDFKJHVFKDOWHWH 6HTXHQ]JLHUXQJVV\VWHF
66, 6&+1)(5 (LQ /DJHUV\VWHP GDV 3XIIHUXQJ XQG ¢
XQG GDPLW HLQH ELVODQJ XQJHNDQQWH (I“]LHQ] E

'0%$75,; 6ROXWLRQp "\QDPLN XQG 'XUFKYV D&®éi sind alle Bewegungen der eingesetzten Transportmittel
NRQVHTXHQW YRQHLQDQGHU JHWUHQQW X
"XUFK GDV VSH]LHOOH '"HVLJQ GHU ' 0$7%rfolggROXWLRQpP ZLUG
GHU /DJHUNXEXV DOV HLQ QDFK DOOHQ 6HLWHQ KLQ RIIHQHV 6\WVWHP
EHKDQGHOW J VR HQWVWHKHQ XQDEK|QJLJH 3URIHVVH EHL JOHLFK
zeitiger Vermeidung von Engpéassen. Die Matrix besteht aus 3D- '&
GUHL ZHVHQWOLFKHQ .RPSRQHQWHQ 6KXWWOH MNP KU]JHXIHQ /LIWHQ
und Fordersystemen.
e 'LH 6KXWWOH )DKU]JHXJH DUEHLWHQ DXl GHU [ $FKVH LQ GHU
Tiefe der Lagerkanéle.
e /LIWV\VWHPH VRUJHQ I%U GHQ YHUWLNDOHQ $EWUDQVSRUW GHU
/IDJHUJ¥%WHU DXl GHU \ $FKVH
e 'LH ),UGHUV\VWHPH EHUQHKPHQ GHQ KRUL]RQWDOHQ
7UDQVSRUW DXI GHU ] $FKVH XQG GLH %YHUHLWVWHOOXQJ GHU
*)WHU DQ GLH GLUHNW DQJHEXQGHQHQ .RPPLVVLRQLHU
oder Versandarbeitsplatze.

6L6L :HUNH BFKQHOOH (LQ XQG $XVODJHUXQJ PL\

)¥%U '"HXWVFKH 6L6L :HUNH Q&DSUL 6XQQLAOBWHOOWH'BBE, SR@TIKIJLHUEDUHQ 9HU

HLQ KRFKPRGHUQHV 'LVWULEXWLRQV]HQWUYVRPtR[LME BE3 B @IJHEXIQWBLHD® XQG DX NXU]JHP

tXVVVWHXHUXQJ +HU]JVW3¥%FN LVW GLH Beschickk werddROXWLRQp

'DV HLQJHVHW]WH 6FK|IHU /LIW 5XQ 6\VWHP VHW]W GHQ ODWUL]

*HGDQNHQ NRQVHTXHQW I1%U GDV 3DOHWWHQRNYLIH@ * REKWHIDOODJHU 1%U )HUW
+LOIV XQG %YHWULHEVVWRIIH YHUI%JW MF

Die angeforderten Ladeeinheiten werden parallel von den DQJHRUGQHWH 5HIDOEHGLHQJHU|WH (EHQ

verschiedenen Regalbediengeraten auf den Transferplatzen (XUR XQG ,QGXVWULHSDOHWWHQ 'Ll

]1X GHQ /LIWHQ SHU 6KXWWOH EHUHLWJ kh\s$tatisthe® WWd dyddmiscQe@ KaniléhXmit @r@tturch -

Zugriff der Lifte auf die Transferplatze ermdglicht eine exakte VFKQLWWOLFKHQ .DQDOWLHIH YRQ 3DOH

BHTXHQ]JLHUXQJ LQ GHU $XVODJHUXQJ E]Z HLQH ODVWDEK!QJLJH



KOMMISSIONIEREN

*HUROVWHLQHU 9ROODXWRPDWLVFKHY .RPSDNWOD

Mit der Realisierung eines vollautomatischen Kompaktlagers YHUZDOWXQJVV\VWHP VRUJW EHL *HUROVW
KDW 66, 6&+1)(5 DOV *HQHUDOXQWHUQHK®PHKHRQ XOMIX QB WEIWBAINHHUXQJ YRQ 9HUI¥%JIE
hersteller Gerolsteiner eine der modernsten Logistikldsungen NHLW XQG 6HUYLFHTXDOLW|W KRKHQ 'XUFK
in der Getrankeindustrie realisiert. Die umgesetzte Konzeption $UEHLWVSO|W]H 3UR 6WXQGH OHLVWHQ GL

PLW .DQDOODJHU 6FK!IHU /LIW BXQYVEWAWW I5®,7(Q G $XVODJHUXQJIHQ
XQG LQWHOOLJHQWHU ODWHULDOtXVVVWHXHUXQJ DXV GHP /DJHU

Q6FKODQNH XQG QDFKKDOWLJH 3UR]JHVVH RSWLPDOH )O!FKHQQXW]XQJ 6WHLJHUXQ
BHUYLFHTXDOLW!W K KHUHU 'XUFKVDW] XQG LQWHOOLJHQWHUH $SUEHLWVSO!W]H J C
GHV QHXHQ .RPSDNWODJHUV YRQ 66, 6&+1)(5 KDW XQVHUH /RIJLVWLN DX| HLQHQ QHX

8OULFK 5XVW WHFKQLVFKHU *HVFK|IWVI¥%KUHU *HUROVWHLQHU



YI(:,%(/ 5($*,(5(1 6,&+(5
KOMMISSIONIEREN: SHUTTLE-SYSTEME
UND KOMMISSIONIERTECHNIKEN

'‘LH (QWZLFNOXQJ LQ GHU ,QWUDORJLVWLN 3dHKW
sierung. Dennoch gibt es Falle, in denen ein vollautomatisches Konzept
QLFKW GLH RSWLPDOH /,VXQJ GDUVWHOOW +}X"“J
$SXIWUDJVVFKZDQNXQJHQ VLQG JHUDGH LQ GHU *H
KiX*“J 1%9U KDOEDXWRPDWLVFKH 3UR]J]HVVH VSUHFKH
/I, VXQJHQ 1%U EHLGH .RPPLVVLRQLHUWHFKQLNHQ D
miteinander.

VOLLAUTOMATISCHE KOMMISSIONIERUNG — HALBAUTOMATISCHE KOMMISSIONIERUNG —
IHRE VORTEILE IHRE VORTEILE

e +RKH B3URGXNWLYLW|W LQ 6SLW]HQ]HL W M\re-zur-Person-Prinzip

¢ Hohe Wirtschaftlichkeit ¢ Person-zur-Ware-Prinzip mit automatischer
« .RQVWDQW KRKH 4XDOLW!'W XQG $XVID o NaFhsehplesywng | w
DXFK EHL 6SLW]JHQEHODVWXQJHQ « (UJRQRPLVFKH $UEHLWVSO!W]H HUJR
« (I"JLHQWH 5DXPQXW]XQJ GXUFK ¢« + FKVWH .RPPLVVLRQLHUTXDOLW!W
hohe Produktdichte « 2SWLPDOHU ODWHULDOtXVV

e /HLFKWH ,QWHJUDWLRQ LQ EHVWHKHQG_HO"ELQDQ_Q,\P_W_{%XQJ GHU )HKOHUTXRWHQ

e ,GHDOH (UZHLWHUEDUNHLW GXUFK ORGXQEBWHQWHJULHUEDUNHLW LQ ,KUI

¢ Entlastung der Mitarbeiter von schwerer Kommissionierablaufe
N,USHUOLFKHU $UEHLW e« 6NDOLHUEDUNHLW

e 6FKQHOOH ,PSOHPHQWLHUEDUNHLW

e Hoher Durchsatz



KOMMISSIONIEREN

SDVDQWHY 7THPSR LQQRYDWLYH 7THFKQRORJLH
6KXWWOH 6\VWHPH 1%U DOOH (LQVDW]]ZHFNH

1HEHQ GHQ NODVVLVFKHQ 5HJDOEHG L H QIHHWIMNAD L& WMBBOINWRIBGIUQH /DIJHU ZEHUD
XQG *HELQGH ELHWHW 66, 6&+1)(5 HLQH Gagdshafténigngt 3ehHell&nk MateHaQransport und kurzen
6KXWWOH )DPLOLHQ DP ODUNW 2E (L Q HZEgtifske@en GeGadtlst oi¢tetuwir Losungen nach kunden-
HEHQHQ 6KXWWOH 6\WWHPH RE 3DOHWWHSH]ZUDRKHEG HQ | RUGWR P JH Q

GLH %DQGEUHLWH XQVHUHU 6\WWHPH LVW XPIDVVHQG XQG SDVVW

& XE\

Hdochstleistung IDYHWWH

bei maximaler Hochste Durchséatze
Lagerdichte 1%U (LQJHOJHELQGEH

'‘DV (LQHEHQHQ 6KXWWOH &XE\ LVW GLH DGHIIDOHHW WXQUVM(WHLQ tH[LEOHVY OHKUHEHQ
YROODXWRPDWLVFKHQ /DJHUXQJ YRQ *HIBAW &RRHEL VXIXFKWDIW] XQG H[DNWH 6NDOLHL
*HZLFKW 'LH KRFKHI“]JLHQWH 6\VWHPO ,\G¥QJ DW D QWHHEWDVYNH LQ GHU /RILVWLN NR(
KRKH 9HUI%JEDUNHLW XQG (QHUJLHHI"]L+DQ G AR ¥ N\YIR@L AUFIBPIOHWELQGHQ XPJHVHW]!
+HEHUV\VWHP PLW 'RSSHOVWRFN )XQNWEBRW GRUJW 0%A5 KR XWLRQp VLQG ELVKHU
/HLVWXQJ RSWLPDOHQ ODWHULDOtXVV X@dsitxestudder Modich FDADONMEtEe wird in den
$QODJHQOD\RXWYV 6WDKOEDX GHU 5HJDOJDVVHQ LQWHJULHUW >
(LQJHONRPSRQHQWH ELV ]X DFKW /DJHUHEHQ
sogar parallel.

6FK|IHU /LIW 5XQ 6\
Hochdynamisches

6FK|IHU 7UD\ 6\VWHP Handling von Paletten

‘\QDPLN 1%U 7UD\V im Kanallager
'DV 6FK|IHU 7UD\ 6\VWHP LVW GLH LGHDOBV/EFXQHUXAL IMD BEKDXQYVYWHP LVW HLQH ZLUW
ganzer Palettenlagen auf Trays und zur Kommissionierung 1%U GDV KRFKG\QDPLVFKH 3DOHWWHQKDQGO!
einzelner Verpackungseinheiten. Je Fahrzeug sind zwei Es kann zwei bis vier Regalebenen pro Gasse bedienen.
Lastaufnahmemittel mit einer Ziehvorrichtung installiert. '"XUFK GHQ (LQVDW] PHKUHUHU *HU|WH %EHUL
Daraus resultieren sehr kurze Lastspiele und minimale +RFKUHJDOODJHU YRQ ELV ]X OHWHU + KH |
Erfordernisse an die Freiraume im Regal. 'LH (LQ XQG $XVODJHUXQJ GHU 3DOHWWHQ L

PLW 25%,7(5p 6KXWWOHYV
'XUFK HLQH VWUDWHJILVFKH $QRUGQXQJ GHU HLQ]JHOQHQ
.RPSRQHQWHQ HUP JOLFKW GDV 6\VWHP MHQHQKREKEOQWREMBIOW | XQG HI*JLHQWHU (QH
XQG HI*JLHQWH 1XW]XQJ PLW VHKU KRKHY TXUFKYHW]HEKWHQ $OWHUQDWLYH ]X KHL
EHGLHQJHU!WHQ XQG (LQHEHQHQ 3DOHWWHQ



SCHNELL AUS DEM LAGER
ZUM KUNDEN:

HOCHSTE EFFIZIENZ

BEIM WARENAUSGANG

(LQH RSWLPLHUWH VHTXHQ]JLHOOH 9HUVDQGEHUHLWVWHOOXQJ LP :DUHQ
ausgang ist unumganglich, um unnétige Verzégerungen zu
YHUPHLGHQ 'LH %DVLV GDI%U ELOGHW HLQH.DXWRPDWLVLHUWH 9HUVDQG

. . . . . LOSUNGEN FUR DEN WARENAUSGANG
bereitstellung, die mittels Palettenférdertechnik und vollauto- v s AFE
PDWLVFKHQ :DUHQDXVJDQJVSXIIHUQ 6WDXV X8E SDSS%F:BUWH]HLWHQ
bei der Be- und Entladung vermeidet. Hierbei wird stets der

. 3,
DNWXHOOH :DUHQtXVV EHU¥%FNVLFKWLJW X-%%et‘}ér‘ﬁdr'&'e%te%ﬁniquSWLPDOH
%HUHLWVWHOOXQJ GHU :DUHQDXVJDQJVIJ¥%WHU VLFKHUJHVWHOOW
e Warenausgangspuffer

Durch den Warenausgangspuffer wird gewahrleistet, dass e 6HTXHQ]JHUHFKWH 9HUVDQGEHUHLWV
GLH NRPPLVVLRQLHUWHQ $XIWU;|JH NRQVRQlBglaI.‘dUnU railecr;LVSRVLWLRQV
XQG OLHIHUVWHOOHQJHUHFKW VHTXHQ]JLHUW XQ% MXVW LQ WLPH YRU
dem richtigen Versandtor bereitgestellt werden. Durch * Yard Management
eine vorhergehende Planung der Torbelegung und der
$QNXQIWV]HLWHQ GHU /NZ VRZLH GLH 7TRUYHUJDEH ZLUG GLH
Versandbereitstellung optimiert und die Wartezeit reduziert.

Grlsbery &DUOVEHUJ
Danmark , 7 JHVWHXHUWHY 3URGXNWLRQV XQG 'LVV

)%U GLH G!QLVFKH 7UDGLWLRQVEUDXHUHMRV&DUOVEHIH UHDEWHIHOWEJIH +RFKUHJD
66, 6&+T)(5 HLQ ]JHQWUDOHYV 3URGXNWLRWQFK 2HUG '3V W BXMILRWYW DX| HLQHQ 'XUF
JHQWUXP LQ J)UHGHULFLD PLW PHKU DOVSUR 68AXBG® SIOYJ VE]HQ (LI DIHUXQJ XQG
/IDJHUYHUZDOWXQJ HUIROJW PLW GHU /R&X.VODLNVRAQYZ DX I B OFBIPW

'LHVH LVW PLW HLQHU NXQGHQVSH]L“VFKHQ (QWZLFNOXQJ I%U GDV

<DUG ODQDJHPHQW HLQHU 1DFKVFKXEVWHBHUXYRWIHQURGKNHNOEEGLHQJIJHU!WH 'DC

OLQLHQ XQG .RPPLVVLRQLHUXQJ VRZLH]AHQWHWHTUPNQLUHO®OBQHU PLW 6WHOC
Bereitstellung des Warenausgangs ausgestattet. schwere Paletten eingerichtet. Deren Versorgung mit
HLQHP 6WXQGHQGXUFKVDW] YRQ 3DOHYV

$XVODIJHUXQJ »¥EHUQHKPHQ DFKW ZHLWHL

'LH $QELQGXQJ GHU /DJHU XQG .RPPLVVL]
GLH $EI1%200DQODJHQ HUIROJW PLW HLQHL
mit zwei integrierten Loops eine Gesamtlange von mehr als

OHWHUQ DXIZHLVW JDKU]JHXJH VLQ
XQG HUJLHOHQ HLQH /HLVWXQJ YRQ 'F
6WXQGH



WARENAUSGANG



IT-LOSUNGEN

17(*5,(57 3/$1(1 67(8(51
KONTROLLIEREN UND KOMMUNIZIEREN:
IT-LOSUNGEN FUR IHRE INTRALOGISTIK

Logistiksoftware WAMAS®
OLW XQVHUHU HLJHQHQWZLFNHOWHQ /RJLV
1% 00HQ ZLU GLHVH $QVSU%FKH XQG JHKHQ
) ist das Bindeglied zwischen Wareneingang, Lagerung, Kommis-
OPTIMIEREN UBERWACHEN VLRQLHUXQJ XQG $XVOLHIHUXQJ XQG DOOF
BUR]JHVVVWXIHQ 'HU HI“]JLHQWH /DJHUEHWUI
FKH 9LVXDOLVLHUXQJHQ XQG GXUFKJ!QJLJF
9ROOH 7UDQVSDUHQ] 1%U 3UR]JHVVH 5HVVRXUFHQ XQG %HVW!QG!
im Lager GHU HUVWHQ %HUDWXQJ ELV ]XP *R /LYH J
XPIDVVHQGH ZHOWZHLWH 6HUYLFHNRPSHW

=HUWL“]JLHUWH 6%$3 .RPSHWHQ]
PLANEN KONTROLLIEREN $0OV JHUWL“]LHUWHU 6%$3 6LOYHU 3DUWQHU
$XVZDKO GHU (LQI%KUXQJ XQG GHP %HWU
OLW XQVHUHU XPIDVVHQGHQ ([SHUWLVH EL
PHQWLHUXQJ YRQ 6%$3 ([WHQGHG :DUHKRXV
HQWVSUHFKHQG ,KUHU $QIRUGHUXQJHQ Ol
HUIDKUHQHQ XQG YRQ 6%$3 EHVW!WLJWHQ 5
,KUHU 6HLWH
'"LH 9RUDXVVHW]XQJ I1%U HLQH HIIHNWLYH ,QWUDORJLVWLN LVW KHXWH
PHKU GHQQ MH HLQH HQJH 9HU]DKQXQJ GHU ,7 PLW ,QWUDORJLVWLN
7THFKQRORJLHQ *HIRUGHUW VLQG PRGXO D UNaAGRI®ADLSthHdarsYidre erGihddt alle
VLFK QDFK %HGDUI HUZHLWHUQ XQG DQSDV\RHEG ROM YWY 8§ QA% PAMU. KIWRIDORILVWLN
XQWHUQHKPHQVHLIJHQHQ (53 6\VWHP NRPPXQJWHOE QI HBOWHQOHNYWHP PLW &KDUJHQY

P%VVHQ 6LH LQ (FKW]JHLW GLH 0DWHULD O t %) Yaisda@iRéhirylle il nNvedRtitRen
XP 3UREOHPH IU%K]JHLWLJ ]X HUNHQQHQ Kommissioniermethoden.

RETROFIT

352=(66( 237,0,(5(1 .267(1 63%$5(1
LEISTUNGSSTEIGERUNG DURCH
MODERNISIERUNG

6R ZLH PDQFKH KLVWRULVFKH *HWU}|QNHPDUNH SO W]JOLFK ZLHGHU
zu einem aktuellen Kultgetrank wird, so kann auch NACH VORLAGE EINER KOSTEN-NUTZEN-

KUH /DIJHUSHUIRUPDQFH PLW QHxHQ /D JHUWHERRRTHGL & HNEN
XQG 6RIWZDUH 5HOHDVHY GHXWOLFK JHVWHLJHUW ZHUGHQ

e Optimierung der Organisations- und Lagerabléufe
Lagerprozesse und Kommissionierablaufe werden

RSWLPLHUW .RVWHQ UHGX]LHUW )U%KHUH ,'Q\)DHS\/ HLPV\|/_|I9RV¥QWQU§QEJC9HH(3<HU -RPPLVVLR

HLQHP 8SGDWH XQWHU]JRJHQ XQG DXI| GHQ DNAWRIQOND Honee/lpgedereiche

der Marktanforderungen gebracht. e (UZHLWHUXQJ ORGHUQLVLHUXQJ GHU |
(OHNWURWHFKQLN 6WHXHUXQJ

'DEHL VSLHOW HV NHLQH 5ROOH RE 6LH ¥%EHU 'I?UI' %ﬁg_p[&] YRQ
. +D ZDUH DGL
XQV RGHU YRQ HLQHP DQGHUHQ $QELHWHU Y?—|UI\8/4 ?-1 é_'G UG UH 8SJUDGLQJ



SERVICE & SUPPORT

SERVICE UND SUPPORT:
MASSGESCHNEIDERTE SICHERHEIT

,KUH $QODJH LVW LQ %Y HWULHE JHQRPPHQ XQG O]X
=HLWSXQNW VWHKHQ ,KQHQ XQVHUH ([SHUWHQ PL\
OLW HLQHP XPIDQJUHLFKHQ 6HUYLFHSRUWIROLR C
eine passende L6sung bietet.

DAMIT IMMER ALLES REIBUNGSLOS LAUFT - WENN SIE UNTERSTUTZUNG BENOTIGEN:
VORBEUGENDE INSPEKTIONEN WIR SIND FUR SIE DA
UND WARTUNGEN

. BWXQGHQ +RWOLQH

¢ Ferndiagnose

e 6\WWHP¥%EHUZDFKXQJ

e ,QVSHNWLRQ
» Technikerbereitschaft

e 6W,UXQJVEHKHEXQJ YRU 2UW
* Weltweiter Ersatzteilservice

¢ Praventive Wartung
e 6LFKHUKHLWV¥%EHUSU%IXQJ

SSI Resident Maintenance® Service-Portal
66, 6&+1)(5 RUIJDQLVLHUW XQG 1% KUW ]X®PRYHI/VWEQHLM KKQRENX@HQWDWLRQ ,KUHU 66, ¢
vollstédndiger Personalverantwortung den permanenten &RPSXWHUL]J]HG ODLQWHQDQFH ODQDJHPHQW

XQG QDFKKDOWLJHQ $QODJHQVHUYLFH ®XWFEDSLHUORVHU 'RNXPHQWDWLRQ DOOHU
XQG ODWHULDOYHUEUDXFKVVWDWLVWLN :HI

SSI Augmented Support 9HUVFKOHL{WHLOH UXQG XP GLH 8KU YHUI¥
Mobiles Echtzeit-Video-Kommunikationssystem, das an

MHGHP 3XQNW GHU (UGH HLQH /LYH%EHUMNihDJIXQJ ]ZLVFKHQ
7HFKQLNHU XQG 6XSSRUWSHUVRQDO LP @FKXOKXIQW HQ XK XQBLQLQJV 1%U ,KUH OLWD

6SUDFKH HUP ,JOLFKW GLUHNW EHL ,KQHQ RGHU DQ XQVHUHU KDX\
E?;Zirgﬂgcxon 5H G X]LHU XQ JVerringerung von
schnellere Vermeidung des $XVIDOO]JHLWHQ
Problemlésung Reiseaufwands DQ GHU $QODJH
B N . Elektronische

,hands-free operation® \\\ | Einsatzdokumen-

(keine Beeintrach- = =--._ . . e tation, rasche

WLJIXQJ EHL GHU $UEHLW . ' / $QDO\VHP J

lichkeit

6FKQHOOH (LQELQG/XQj/

in bestehende I ! . \\\\\—\, ;'g;‘sdﬁiglg't“”gs'
6\WWHPH P _JOLFK ! GHV 3'8
Volle Bewegungsfreiheit, ~ . // (I“JLHQWH
sicherheitshelm- Kommunikation,
taugliches Headset ,Q VLFK sofort einsatzbereit

geschlossenes
6\VWHP



6(&+6 *5721'( :$580 6,( 6,&+ )Z5
SSI SCHAFER ENTSCHEIDEN SOLLTEN:

« Sicherheit: e =XYHUO!VVLINHLW
$0V “QDQJLHOO XQDEK!QJLJHV )DPLOLHQ XQW¥FKUWQHKPHQGHINBBQ ZHOWZHLWHQ
ZLU ODQJIULVWLJ J XQG 6LH N,QQHQ VLFKHG D UMK 8 KEOPWW H® Z FKDANOHLVWHQ ZLU
ZLU DXFK PRUJHQ XQG %EHUPRUJHQ 1% U GRWHG)X YNWGRQLHUHQ ,KUHU $QODJH DX

* Wirtschatftlichkeit: e Know-how:

8QVHUH /,VXQJHQ VLQG VNDOLHUEDU X Q@seZel ngEn@nBr#¢heribided dem
$QIRUGHUXQJHQ 'DPLW LVW ,KUH ,QYHV\DNWXRQ@ QB QHWHHFKQR@MRAILVFKHQ 6WDQG
YRQ 66, 6&+1)(5 HLQH ,QYHVWLWLRQ LQ FLAK=RDXMWIRY LQ ,KUH EHVWHKHQGH

e 4XDOLW W e QWHUQDWLRQDOLW W
$O0V 6\VWHPVSH]LDOLVW OLHIHUQ ZLU ,K®EQ POREDWVFRQHUGHUMWGRGHY 8QWHUQHK
Lésungen aus einer Hand und aus eigener Fertigung. Das wir weltweit immer nah bei unseren Kunden

JDUDQWLHUW ,KQHQ KRKH 4XDOLW|W XQG IRQGINSWHVKIXY DRBH GB\EINLHEK H

ssi-schaefer.com

'( k 66, 6&+T)(5
Printed in Germany.

- Ul
)¥%U "UXFENIHKOHU NHLQH +DIWXQJ SCHAI ER

%LOGQDFKZHLYH LBQXRFMVU 6 IHXVWRFNLPDJHV



