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TEILAUTOMATISIERTE 
 LÖSUNGEN



Teilautomatisierte Lager- und 
Kommissionierlösungen

Mit den gestiegenen Anforderungen durch Industrie 4.0, 
Digitalisierung und dem immer relevanter werdenden Online-
Handel braucht ein Unternehmen eine leistungsstärkere 
Intralogistik. Mit effizienten Prozessen und einem individuell 
zugeschnittenen Automatisierungsgrad sind die veränderten 
Herausforderungen gut zu bewältigen. Flexibilität möchten 
sich dabei einige Anwender erhalten. Eine Teilautomatisie-
rung ist hier der richtige Ansatz, um die Anlage effizient zu 
betrieben. Je nach Kundenbedürfnis bietet SSI SCHÄFER 
auch Lösungen für eine mitwachsende Automatisierung und 
somit eine stufenweise Technisierung an.

Insbesondere in der kostenintensiven Kommissionierung 
können teilautomatisierte Lösungen, wie Lagerlifte, die Ab-
läufe deutlich verbessern und beschleunigen. Dies resultiert 
in effizienteren Prozessen, steigender Produktivität, niedrige-
ren Kosten und kürzeren Lieferzeiten. 

Teilautomatische Lagersysteme, wie Verschieberegalanlagen 
und Kanallager, ermöglichen wirtschaftliche Betriebsabläu-
fe, indem einzelne Arbeitsschritte automatisiert und eine 
optimale Raumausnutzung erzielt werden. Je nach gewähltem 
Ladungsträger und benötigter Geschwindigkeit können die 
Lagerdichte weiter erhöht oder die Regalkosten minimiert 
werden. Durch passende Softwareprodukte mit transparenten 
Überwachungs- und Kontrollfunktionen kann eine perfekte 
Abdeckung der logistischen Anforderungen und die optimale 
Einbindung der Systeme in intralogistische Prozesse erzielt 
werden. Sowohl für kleine und mittlere Unternehmen als auch 
für Großkonzerne sind diese Faktoren entscheidend für die 
Aufrechterhaltung und Stärkung ihrer Wettbewerbsfähigkeit. 

SSI SCHÄFER gehört zu den wenigen Spezialisten, die exakt 
an Ihren Bedarf angepasste Lösungen realisieren – alles aus 
einer Hand.
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Teilautomatisierte Lösungen

Lagerlift 
SSI LOGIMAT®

Die dynamische Lösung zur Lagerung und Kommissionierung von Kleinteilen

Mit seinen zahlreichen Grundfunktionen und einmaligen Zusatzoptionen erhöht 
der Lagerlift die Leistung der Lagerprozesse maßgeblich und garantiert darüber 
hinaus ergonomische und sichere Abläufe im Lager. Als autonomes System 
oder als Modul in eine automatisierte Anwendung integriert zeichnet sich der 
SSI LOGIMAT durch eine universelle Einsetzbarkeit aus.

https://www.ssi-schaefer.com/de-de/produkte/lagern/kleinladungstraeger/lager-shuttle-systeme/ssi-logimat--lagerlift?utm_source=hauptkatalog_de&utm_medium=print&utm_campaign=hauptkatalog&utm_term=ssi-logimat--lagerlift
https://www.ssi-schaefer.com/resource/blob/12310/46a41e24517af81d366f9fa23647b3f9/lagerlift-logimat--broschuere-2017--dam-download-de-1144--data.pdf
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Lagerlift SSI LOGIMAT®

Standardmäßig beinhaltet der SSI LOGIMAT zahlreiche Grundfunktionen 
und überzeugt als leistungsstarkes Lager- und Kommissioniersystem.

In seinem Funktionsumfang lässt sich der SSI LOGIMAT dank dem 
skalierbaren Konzept exakt auf die individuellen Kundenanforderungen 
zuschneiden. Zur Erweiterung der Standardausführung bietet SSI SCHÄFER 
zahlreiche Optionen, welche die Funktionen hinsichtlich Ergonomie, 
Leistung oder Flexibilität ergänzen.

▶  Das Prinzip Ware-zur-Person bietet  
hohen Komfort

▶  Kompakte Bauweise ist ökonomisch und 
ökologisch sinnvoll

▶  Reduktion der Wegzeiten um mehr als 70 %

▶  Im Vergleich zu statischen Lösungen benötigt 
der Lagerlift bis zu 90 % weniger Lagerfläche

▶  Leistungssteigerung um über 20 % durch 
automatisierte Prozesse und ergonomische 
Bauweise
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Teilautomatisierte Lösungen

Exklusiv bei SSI SCHÄFER

▶  Neigungsvorrichtung LogiTilt zur 
ergonomischen Entnahme der Güter und 
Reduzierung der Greiftiefe 

▶  Touch-Bedienoberfläche mit intuitiver 
Bedienerführung

▶  Für die maximale Nutzung der Lagerfläche ist 
die Behälterserie LMB als Einteilungszubehör 
auf die Tablartiefe von 800 mm optimiert 

▶  Innovatives Tablar-Design mit Fokus auf Platz- 
und Gewichtsoptimierung

▶  Maximale Nutzung der vorhandenen Raumhöhe

▶  Optische, automatische Füllgradanzeige

▶  Defragmentierung und Re-Lokalisierung der eingelagerten Tablare

▶  Einlagerungsstrategie mit FIX-Höhe für hochverdichtetes Lagern

▶  Einlagerungsstrategie mit intelligenter Höhenoptimierung IHO

▶  Einlagerung der Tablare im Raster von 25 mm

Kompakt

▶  Modulare Konstruktion mit Standardkomponenten

▶  Wartungsarmes System dank hochwertiger Komponenten und 
robuster Bauweise

▶  Anforderungsgerechte Antriebsoptionen zur Auswahl

▶  Elevator mit einem wartungsarmen Zahnradantrieb

Robust

▶  Optische Anzeige der Lagerposition durch einen Laserpointer

▶  Durchgehende Bestätigungslichtschranke unter der Bedienöffnung zur Optimierung der 
Kommissionierleistung

▶  Bis zu vier Bedienöffnungen pro Lagerlift standardmäßig an beliebiger Stelle möglich

▶  Die Höhe der Tablarausgabe kann an die Größe der Mitarbeiter angepasst werden

Ergonomisch

▶  Automatische Überwachung des Lagerguts stellt sicher, dass die einzulagernden Güter 
sowohl vertikal als auch horizontal innerhalb der zulässigen Abmessungen liegen

▶  Vertikale Schachtüberwachung zur Prüfung möglicher Tablarüberstände vor dem Anfahren 
des Elevators

▶  Sicherheitslichtgitter zur Absicherung der Bedienöffnung gegen unbeabsichtigten Zugriff 
während der Ein- oder Auslagerung

▶  Vordefinierte Zugriffsberechtigungen auf Tablare und Funktionen

▶  Speicherprogrammierbare Steuerung (SPS)

Sicher
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Der SSI LOGIMAT bietet eine große Auswahl an unterschiedlichen Modellbreiten 
und -tiefen, die standardmäßig angeboten werden.

Minimale Höhe: 2.450 mm

Maximale Höhe: bis 23.850 mm in 100 mm Schritten 

Zuladung Tablar: bis 700 kg

Zuladung Maschine: Standardmäßig bis 60 t  
(Höhere Zuladung auf Anfrage möglich)

Nutzmaß Tablar (mm) A Breite (mm)

inkl. Verkleidung

B Tiefe (mm)  

inkl. Verkleidung

1.825 x 625 2.370 2.712

1.825 x 815 2.370 3.092

2.025 x 625 2.570 2.712

2.025 x 815 2.570 3.092

2.425 x 625 2.970 2.712

2.425 x 815 2.970 3.092

2.825 x 625 3.370 2.712

2.825 x 815 3.370 3.092

3.025 x 625 3.570 2.712

3.025 x 815 3.570 3.092

3.225 x 625 3.770 2.712

3.225 x 815 3.770 3.092

3.625 x 625 4.170 2.712

3.625 x 815 4.170 3.092

4.025 x 625 4.570 2.712

4.025 x 815 4.570 3.092

Technische Daten

Standard trifft 
 Individualität

B

A

RAL 5014 (Taubenblau) RAL 9010 (Reinweiß) RAL 7024 (Graphitgrau) RAL 7035 (Lichtgrau)

Weitere Farben auf Anfrage. Bedingt durch Monitor- bzw. Druckereinstellungen können 
Farbabweichungen auftreten.

Lagerlift SSI LOGIMAT®

https://www.ssi-schaefer.com/de-de/produkte/lagern/kleinladungstraeger/lager-shuttle-systeme/vorteile-639606?utm_source=hauptkatalog_de&utm_medium=print&utm_campaign=hauptkatalog&utm_term=ssi-logimat-vorteile
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WAMAS® LOGIMAT

ERP / WMS

Driver
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Teilautomatisierte Lösungen

Steuerung
und Software

Von der einfachen Anwendung bis
hin zur komplexen Lagerverwaltung

Der Lagerlift SSI LOGIMAT von SSI SCHÄFER ist mit einer 
Standardsteuerung (SPS) ausgestattet. Für die individuelle 
Anbindung des Lagerliftes an ein kundenseitiges WMS oder 
ERP-System stehen die erforderlichen Schnittstellen und die 
hauseigene Software WAMAS® LOGIMAT zur Auswahl. 

So basiert jedes Projekt auf einer übersichtlichen und 
zuverlässigen Lösung, die durch einfache Erweiterungen 
individuell nach Ihren Anforderungen auf die logistischen 
Geschäftsprozesse zugeschnitten werden kann.  
Die Bedienung erfolgt mittels Touchscreen über eine 
selbsterklärende Benutzeroberfläche.

Ihre Vorteile:

▶  Schlanke Prozesse im Lager für 
Kommissionierung und Nachschub 

▶  Keine unnötigen Arbeitsschritte

▶  Einfache Integration in bestehende Abläufe

▶  Fehlerminimierung

▶  Skalierbarkeit

▶  Intuitive Benutzeroberfläche über 
Touchscreen
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https://www.ssi-schaefer.com/de-de/produkte/lagern/kleinladungstraeger/lager-shuttle-systeme/case-study-c-c-krug--672538?utm_source=hauptkatalog_de&utm_medium=print&utm_campaign=hauptkatalog&utm_term=case-study-c-c-krug
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Teilautomatisierte Lösungen

SSI ORBITER®
Maximale Leistungsstärke im Kanallager 

Steigende Auftragszahlen und der damit verbundene Bedarf 
an effizienten Lagermöglichkeiten von Paletten mit unter-
schiedlichen Tiefen fordern flexible Systeme mit geringem 
Platzbedarf. Ein gesamtheitlich optimiertes Lagervolumen 
ist hier die ideale Lösung, um die veränderten Marktbedürf-
nisse zu erfüllen – bei einem gleichzeitig hohen Maß an 
Effektivität und Wirtschaftlichkeit.

Maximale Raumnutzung bei geringen Betriebskosten – das 
ermöglichen Kanallager. Dank der verdichteten Lagerung 
nutzen sie den vorhandenen Platz perfekt aus. Besonders 

geeignet ist diese Technologie beim Handling einer kleinen 
Artikelvielfalt mit großer Stückzahl, wie in der Getränke- 
und der Lebensmittelindustrie, oder in energieintensiven 
temperaturgeführten Umgebungen. 

Mit dem intelligenten SSI Orbiter verfügt SSI SCHÄFER 
sowohl über teil- als auch vollautomatisierte Systeme. 
Und erreicht neben der effizienten Flächennutzung auch 
eine Steigerung von Verfügbarkeit, Lieferfähigkeit und 
Servicequalität.

https://www.ssi-schaefer.com/de-de/produkte/lagern/palettenlagerung/schaefer-orbiter-system-kanalfahrzeug-9078?utm_source=hauptkatalog_de&utm_medium=print&utm_campaign=hauptkatalog&utm_term=orbiter
https://www.ssi-schaefer.com/resource/blob/12186/1f7085566fed098dd2d9b71feec7698a/broschuere-ssi-orbiter---dam-download-de-2045--data.pdf
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SSI ORBITER®

Die optimale Lösung

Kanallager: 
Wahre Raumwunder

Einen optimalen Raumnutzungsgrad erreicht man 
mit Kanallagern. Das System funktioniert so, dass 
mehrere Lagereinheiten hintereinander in Kanälen 
gelagert werden. Die Bedienung des Lagers erfolgt 
durch Kanalfahrzeuge. Je Kanal kann nur auf die 
vorderste Ladeeinheit zugegriffen werden, optimal 
also für eine kleine Artikelvielfalt mit großer Stück-
zahl. Entsprechend werden die Kanäle in der Regel 
sortenrein befüllt.

In teilautomatisierten Applikationen bietet das innovative SSI Orbiter in Verbindung mit einer Dockingstation eine 
optimale Raumnutzung bei höchster Flexibilität, maximale Personensicherheit, Nachhaltigkeit sowie Bedienkomfort 
im Kanallager und ermöglicht eine enorme Effizienzsteigerung beim Palettenhandling. 

Ihre Vorteile:

▶  Performance: Hohe Kommissionierleistung durch 
parallel laufende Arbeitsschritte

▶  Skalierbarkeit: Soll der Lagerumschlag nachträglich 
erhöht werden, können problemlos weitere 
Kanalfahrzeuge hinzugefügt werden.

▶  Verfügbarkeit: Durch den Einsatz mehrerer 
Kanalfahrzeuge wird die Anlage optimal ausgelastet.

▶  Kosten- und Energieeffizienz: Durch den hohen 
Raumnutzungsgrad werden die Betriebskosten 
minimiert. Die große Lagerdichte führt zu einer 
maximalen Energieeffzienz.

▶  Langlebigkeit und Sicherheit: Es wird ausschließlich 
an den Stirnseiten der Kanäle gearbeitet.

Kompakt. Kompakter. Kanallager.

50 % – PALETTENREGAL 90 % – VERSCHIEBEREGAL 100 % – KANALLAGER

▶  Erschwerter Zutritt zum Kanal, da 
die Dockingstation an der Stirnseite 
des Kanals verbleibt

▶  Sicherer Transport im Lager, da 
der SSI Orbiter beim Umsetzen 
von Kanal zu Kanal in der 
Dockingstation arretiert

▶  Höchste Sicherheit im Lager dank 
integrierter Safety PLC

▶  Gemischter LIFO-/FILO-Betrieb in 
einem Lager möglich

▶  Verschiedene Palettentypen 
handelbar

▶  Implementierung als teil- oder 
vollautomatisierte Variante möglich

▶  Problemloser Einsatz in 
Erdbebengebieten

▶  Für die Verwendung in 
Tiefkühlumgebung geeignet

▶  Einfaches und schnelles Einsetzen 
im Regal dank exakt bemessener 
Einfahrtoleranzen

▶  Benutzerfreundliche Bedienung 
dank Piktogrammen auf der 
Fernbedienung

▶  Paralleler Arbeitseinsatz mehrerer 
SSI Orbiter für höchste Effizienz

Sicher Flexibel Benutzerfreundlich und effizient
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Teilautomatisierte Lösungen

Funktionsweise
des SSI ORBITER®

1. Stapler nehmen die 
Docking station inklusive 
SSI  Orbiter auf und setzen 

sie in die Zentrier konsole des 

gewünschten Regal kanals ein. 

Das Kanallager ist bereits 

mit nur einem SSI  Orbiter voll 

 funktionsfähig.

2. Die einzulagernde Palette wird vom 

Stapler aufgenommen und auf dem  

SSI Orbiter abgesetzt. 

https://www.youtube.com/watch?v=E1EXLYBMM98&feature=emb_title
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SSI ORBITER®

3. Die Fahrbefehle an das Kanalfahrzeug werden per
kabelloser Fernbedienung erteilt. Der SSI Orbiter
übernimmt die Palette durch leichten Hub und
befördert sie an den nächsten verfügbaren Stellplatz
im Kanal.

4. Nach dem Abladen der Palette kehrt der SSI Orbiter

automatisch zur Dock ingstation zurück. Die Funktions

einheit aus Dockingstation und SSI Orbiter kann an

schließend sofort in einen anderen Kanal eingesetzt

werden.

5. Komponenten wie Bergedraisine

und Schutzzaun gewährleisten ein

Höchstmaß an Personensicherheit.
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Teilautomatisierte Lösungen

Verschieberegalanlagen:
Mehr Lager auf weniger Raum

Mit den SSI SCHÄFER Verschieberega-
len optimieren Sie nicht nur den Platz-
bedarf, sondern schaffen zusätzlichen 
Raum durch die neu gewonnene, freie 
Fläche. Dabei bieten wir maximale 
Flexibilität hinsichtlich Größe und 
Beschaffenheit Ihres Lagergutes, das 
sich von sehr großen und schweren 

aufgebautes Konzept ermöglicht 
es, die Anlage nach individuellen 
Anforderungen zusammenzustellen.

Güter bis hin zu Dokumenten, Beklei-
dung, Kleinteilen, Ersatzteilen, Reifen 
oder Werkzeugen erstrecken kann.

Höchste Qualität, verschiedene 
Kombinationsvarianten und 
umfassende Skalierbarkeit zeichnen 
unsere Lösungen aus. Ein modular 

Geänderte Rahmentiefe in 2021

bei Verschieberegalanlagen 
von 1.050 mm auf 1.100 mm

https://www.ssi-schaefer.com/de-de/produkte/lagern/palettenlagerung/palettenverschieberegale-9110?utm_source=hauptkatalog_de&utm_medium=print&utm_campaign=hauptkatalog&utm_term=palettenverschieberegale
https://www.ssi-schaefer.com/resource/blob/572404/01bf7a26efd7f822394ec464e0bbb70b/broschuere-verschieberegalanlagen--dam-download-de-17662--data.pdf


i

H13

K
ä
st

e
n
 /

B
e
h
ä
lt

e
r

Fa
c
h
b
o
d
e
n
- 

re
ga

le
W

e
it

sp
a
n
n
-

re
ga

le
P
a
le

tt
e
n
-

re
ga

le
K

ra
ga

rm
-

re
ga

le
La

ge
r-

 /
R

eg
a
lb

ü
h
n
e
n

B
e
re

it
st

e
ll
- 

/
 

K
D

R
-R

eg
a
le

Te
il
a
u
to

m
a
ti

si
e
rt

e
Lö

su
n
ge

n
Lo

g
is

ti
k
sy

st
e
m

e
A

n
h
a
n
g

Verschieberegalanlagen

Effiziente Raumnutzung 
für optimale Lagerlogistik

Ihre Vorteile: 

▶  Erhöhte Lagerkapazität (bis zu 90 %)

▶  Platzersparnis von bis zu 45 %

▶  Hohe Wirtschaftlichkeit und Lebensdauer

▶  Kombination mit Fördertechnik und Fahrerlosen 
Transportsystemen möglich

Palettenregale in konventioneller Anordnung
Logistikdaten im Vergleich

Gesamtbelegfläche 625 m2

Anteil Regalfläche 223 m2

Anteil Gangfläche 402 m2

Flächennutzungsgrad 36 %

Palettenstellplätze 1.152

Flächenverlust 64 %

100 %100 %

Verschieberegale für den Bedarf an höherer Lagerkapazität

Logistikdaten im Vergleich

Gesamtbelegfläche 625 m2

Anteil Regalfläche 463 m2

Anteil Gangfläche 162 m2

Flächennutzungsgrad 74 %

Palettenstellplätze 2.304

Kapazitätsgewinn 100 %

44 %

Verschieberegale für optimierte Raumnutzung
Logistikdaten im Vergleich

Gesamtbelegfläche 353 m2

Anteil Regalfläche 223 m2

Anteil Gangfläche 130 m2

Flächennutzungsgrad 63 %

Palettenstellplätze 1.152

Flächengewinn 44 %
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Teilautomatisierte Lösungen

Flexible Regalsysteme für
große und schwere Lagergüter

Schwerlastverschieberegale für die 
Paletten- und Langgutlagerung sind 
auf höchste Anforderungen an Gewicht 
und Größe der zu lagernden Ware 
ausgelegt. Durch den modularen 
Aufbau sind zudem kundenspezifische 
Lösungen möglich.

Problemlose Anwendung im Tiefkühlbereich
Die Kombination aus Verschieberegalen, unserer Fördersystemkompetenz sowie 
der leistungsstarken Elektroantriebe macht unsere Anlagen zur ersten Wahl für 
den Einsatz in Tiefkühllagern.

Sichere Arbeitsumgebung
Die Paletten-Verschieberegale sind mit Not-Halt-Tasten, Zutrittslichtschranken, 
manuellen Freigabesystemen, Abstandssensoren sowie Sicherheitslichtschranken 
ausgestattet – so leisten unsere Lösungen einen wichtigen Beitrag zum 
reibungslosen und unfallfreien Ablauf im Lager.
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Verschieberegalanlagen

Ihre Vorteile: 

▶  Erhöhte Lagerkapazität (bis zu 90 %)

▶ Platzersparnis von bis zu 45 %

▶  Reduzierte Betriebs- und Immobilienkosten 
durch hervorragende Raumnutzung des Systems 
(Flächennutzungsgrad bis ca. 80 %)

▶  Sehr hohe Lagerungsdichte

▶  Gesteigerte Energieeffizienz

▶  Direkter Zugriff auf die Palettenstellplätze verhindert 
unnötige und zeitintensive Umlagerungen

▶  Hohe Durchsatzleistung

▶  Anbindung an Lagerverwaltungsystem möglich

▶  Erdbebensichere Bauweise

https://bit.ly/palettenvsr_de
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Teilautomatisierte Lösungen

Verschieberegale für leichte 
und mittelschwere Lasten

Ob Dokumente, Bekleidung, Kleinteile, Ersatzteile, 
Werkzeuge oder andere leichte bis mittlere Fachlasten – 
SSI SCHÄFER bietet mit seinen Verschieberegalen für leichte 
und mittelschwere Lasten die ideale Lagerlösung.

Innovative Technologien
Unsere Verschieberegale werden je nach Lagergut und 
Anforderungen in folgenden Varianten angeboten:

▶  Kurbelantrieb bei schienengebundenem System: Durch 
die Verankerung der Schienen im Boden ist diese 
Variante auch für hohe und schmale Bauweisen geeignet.

▶  Kurbelantrieb bei schienenlosem System: Da beim 
Einbau dieser Systemvariante der bestehende Boden 
nicht verändert werden muss, lässt sich die schienenlose 
Lösung problemlos auf fast allen bestehenden Flächen 
aufbauen und ist auch für Spezialböden oder bei 
beheizten Böden bestens geeignet.

▶  Elektroantrieb und RFID-Technologie: Hier verbinden wir 
die Vielseitigkeit der Verschieberegale mit den Vorteilen 
der modernen RFID-Technologie. So entsteht eine 
Regalanlage, die sich sicher und komfortabel bedienen 
lässt und für eine Vielzahl an Anwendungen in Büro, 
Werkstatt und Archiv geeignet ist.

Ihre Vorteile:

▶  Raumgewinn: 40 % weniger Fläche als 
stationär angeordnete Regalzeilen oder 
Platz für eine 85 % größere Lagermenge 
auf derselben Fläche 

▶  Optimierung des Platzbedarfs: 
zusätzlicher Raum durch die neu 
gewonnene, freie Fläche

▶  Optimierung und Reduzierung von 
Wegezeiten der innerbetrieblichen 
Abläufe

▶  Wirtschaftlichkeit durch eingesparte 
Regalgänge

▶  Drei unterschiedliche Ausführungen

▶  Höchste Qualität

▶  Hohe Flexibilität durch modulare 
Ausbaumöglichkeit und verschiedene 
Kombinationsvarianten
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Verschieberegalanlagen

Reifenlagerung mit
Verschieberegal EMX

Ein Räderlager ist dann effizient, wenn es sich 
optimal an die örtlichen Gegebenheiten anpasst. 
Profitieren Sie von unserem platzsparenden, flexiblen 
und zugleich sicheren Verschieberegal EMX.

Das Regal wird über Schienen verfahren und nur die 
benötige Gasse wird geöffnet. Die so eingesparten 
Gassen bieten Ihnen höchste Wirtschaftlichkeit, 
da Sie mit dieser Lösung den Platzbedarf in der 
Werkstatt oder im Lager reduzieren.

Unsere Verschieberegale für Reifen und Räder 
umfassen herkömmliche Reifen- oder Kragarmregale, 
die auf Fahrwagen montiert und mithilfe eines 
Motorantriebs parallel zueinander verschoben 
werden. 

Ihre Vorteile:

▶  Nahezu doppelt so hohe Lagerkapazität wie eine 
statische Lagerlösung auf gleicher Fläche 

▶  Alle Rad- und Reifengrößen bis 800 mm 
Durchmesser lagerbar

▶  Einhaltung von geltenden Gesundheitsvorschriften, 
da die teilweise schwer montierten Räder nicht von 
einer Person manuell gehoben werden müssen

▶  Dank unterfahrbaren Wagen können die Radstapel 
mittels Gabelstapler schnell und sicher vom Boden 
aus ein- und ausgelagert werden

▶  Reduzierte Betriebs- und Immobilienkosten durch 
hervorragende Raumnutzung des Systems

▶  Mit moderner Standardsteuerung (SPS) ausgerüstet

▶  Wagenlasten bis 50 t, Wagenlänge bis 25 m

▶  Modulare Ausbaumöglichkeit

▶  Hohe Flexibilität, Qualität und Langlebigkeit

▶  Verschiedene Kombinationsvarianten

▶  Umfassendes Know-how


