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Coops Framtidshubb:

Coop

Automatiserad, hallbar och effektiv

Den svenska dagligvarukedjan Coop har

byggt ett centralt distributionscenter i
Eskilstuna for att leverera farskvaror till

sina over 800 butiker pa ett hallbart och

effektivt satt.

Genom att automatisera och centralisera flodet av vara
rumstempererade och farska varor i en och samma terminal
kan vi ge vara kunder béttre service, effektivisera var
verksamhet, 6ka kvaliteten och dessutom ytterligare starka vart
hallbarhetsarbete med mer miljévanliga transporter med tag.

Orjan Grandin
vd fér Coop Logistik AB och vice vd fér Coop Sverige AB

SSI SCHAFER har utrustat det nya lagret med avancerad
intralogistik som automatiserar 95 % av plockprocesserna.
Med en yta pa 77.000 kvadratmeter ar det nya logistik-
centret ett av de storsta lagren i varlden. Detta hdgauto-
matiserade distributionscenter ersatter tva godsterminaler
dar arbetet tidigare utférdes huvudsakligen manuellt.

Hjartat i systemet ar SSI Case Picking-16sningen, som
automatiserar materialflédet fran godsmottagning till
utlastning. Anldggningen har kapacitet att hantera éver

600 000 enheter per dag. Robotar skéter bade avpalletering
av homogena pallar och palletering av butiksanpassade
blandade pallar.

Alla delar av anlaggningen har ergonomiskt utformade
arbetsstationer dér medarbetarna kan utféra mer avance-
rade uppgifter, sasom kvalitetskontroll. Pa sa satt skapas

arbetsmiljéer som passar for en betydligt bredare grupp
av medarbetare. "Det vi nu kan se &r en 6kning av andelen
kvinnliga medarbetare, dar kvinnorna nu utgér cirka 40 %
av personalstyrkan, jamfért med bara 5% i vara tidigare
lager”, sager Ulf Axelsson, chef terminaler pa Coop.

Att framja mangfald i personalstyrkan ar en av hoérn-
stenarna i Coops hallbarhetsstrategi. Samtidigt bidrar

den nya distributionscentralen till att forbéattra foretagets
miljdarbete: Genom att samla kylda och rumstempererade
varor i en anldggning kommer féretaget att behdva farre
transporter, vilket leder till ett mindre koldioxidavtryck.
Med Sveriges nést stdrsta solcellssystem pa taket genererar
lagret ungefar halften av den el som behdvs. Resten
kommer fran externa férnybara energikallor, vilket innebar
att hela anldggningen drivs med grén el.



Losning

Samordnad logistik och
mjukvaruintegration

Som totalentreprendr levererade SSI SCHAFER alla
komponenter i den intralogistiska |6sningen och
implementerade den med sina egna experter.

Detta inkluderar dven integrationen av Coops IT-miljé med SSI SCHAFERs smarta
logistikmjukvara WAMAS, som styr samtliga processer i distributionscentralen.
Logistiknavet har byggts i Eskilstuna, cirka 100 km vaster om Stockholm,

en strategisk placering med goda transportférbindelser. Eftersom den nya
terminalen centraliserar Coops distributionsnatverk handlade projektet inte bara
om att automatisera manuella processer. Det handlade ocksa om att skapa en

ny modell f6r materialfldde. Systemlayouten som utvecklades av SSI SCHAFER
tar hénsyn till bdda dessa grundkrav i lika hég grad. Sarskild vikt lades vid att
integrera WAMAS med Coops befintliga IT-miljo.

Implementeringen av intralogistisksystemen pabdrjades i slutet av 2021.
Med slutgiltigt godkdnnande i oktober 2024 hélls tidsplanen. Inte ens
pandemirelaterade utmaningar i férsorjningskedjan orsakade nagra férseningar.

Vart néra samarbete med Coop visar hur innovativa
intralogistiklésningar skapar betydande varde fér féretag,
medarbetare och hela férsérjningskedjan. Tack vare var
omfattande erfarenhet av komplexa detaljhandelsprojekt
och var ledande kompetens inom teknik, mjukvara och
service kunde vi implementera en framtidsséker och
skraddarsydd I6sning baserad pa vart modulara system.

Mauro Lunardelli
Head of Business Unit Logistics Solutions SSI SCHAFER
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Ett hogpresterande materialflode

Coops fullt integrerade intralogistiklosningar tacker hela
materialflodet fran godsmottagning till lagerhallning och vidare
till utlastning. Genom automation och effektivare arbetsfloden har
man uppnatt stabilare processer och férbattrad noggrannhet.

Distributionscentralen ar uppdelad i tva
temperaturzoner for separat hantering av
rumstempererade och kylda varor. Varje zon
har ett godsmottagningsomrade, ett hoglager
for pallférvaring, avpalleteringsstationer, ett
shuttle-baserat automatiserat kartonlager samt
robotiserade palleteringsceller.

Innan pallarna transporteras till héglagren finns

ett omfattande kvalitetskontrollssystem: Vid sa
kallade teach-in-stationer mater medarbetarna
specifikationerna for okénda eller nya kollin. Med
hjélp av denna data lar sig alla automationsenheter
i logistikcentret hur de ska hantera kollin, exempel-
vis med avseende pa vikt eller Smtélighet.

Godsmottagning

Transport till avpalletering via
sparbundet fordonssystem

Teach-in station



Solution

Hoglager for férvaring
av homogena pallar

Totalt 43 SSI Exyz-pallkranar ar i drifti
héglagren i bada temperaturzonerna samt
vid utlastning. Var och en av dessa mycket
energieffektiva kranar utfér upp till 40 dubbla
cykler per timme och hanterar ett brett
spektrum av hdjdkategorier och palltyper.

Pallarna plockas ut fran héglagret och trans-
porteras via ett sparbundet fordonssystem
till avpalleteringsstationerna, dar majoriteten
av avpalleteringen utférs av robotar.

Robotiserad avpalletering
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De enskilda kollin fors darefter vidare

till de automatiserade smadelslagren,

som tillsammans rymmer mer &n 600000
lagringsplatser fér behéllare och brickor och

som ar sammankopplade via cirka 280 hissar.

Lagringsplatserna betjéanas av ungefar 700
SSI Flexi Shuttles. Kollin lagras tredjupt pa
bada sidor av hyllsystemet, vilket maximerar
lagringstatheten inom tillgangligt utrymme.
3D-MATRIX Solution® majliggdr lagring,
buffring och sekvensering inom ett enda
system och s&kerstéller 100 % sekvensering
med maximal hastighet. Den 6nskade
sekvensen specificeras och styrs av

SSI SCHAFERs logistikmjukvara WAMAS.

Lagring och hdmtning av SSI Flexi Shuttles

Totalt 34 robotar for palletering bygger
butiksenheter med precision, lager for lager,
till fardiga pallar redo fér vidare distribution.
SSI Pack Pattern Generator, som ingar i
WAMAS-mjukvaran, optimerar pallarnas
stabilitet, volymeffektivitet och butiksvanliga
design. Systemet hanterar ett brett produkt-
sortiment och mgjliggér, tack vare hég
automationsgrad, ett sarskilt effektivt och
felfritt plock - vilket ar perfekt fér kraven

hos en volymintensiv dagligvaruaktér som
Coop. Efter mellanlagring i utlastnings-
bufferten transporteras pallarna vidare

till utlastningsomradet i korrekt lastnings-
ordning och férbereds fér transport.

Var WAMAS-mjukvara orkestrerar hela systemet, optimerar
varuflédet, dvervakar prestandan i realtid och sakerstaller en
smidig samverkan mellan teknologier fér maximal effektivitet

och tillforlitlighet.”

Alexander Wolf
Integration Manager, SSI SCHAFER



Robotpallettering av
butiksvanliga pallar

Fakta & siffror

Fakta & siffror

Nyckeltal for systemet

Anlaggningens yta

77 000 m? lageryta, totalt 109 000 m?

Princip fér orderplock

SSI Case Picking, Pick by Voice, Pick to Tote

Daglig enhetsvolym

600000

SSI SCHAFER - Leveransomfattning och tjinster

Planering, implementering och service

Designkoncept

Nyckelfardig leverans av ett fullt automatiserat logistik-
center for rumstempererade och farska varor med
95 % automation och ergonomiska arbetsstationer

Godsmottagning for rumstempererade och kylda varor

Godsmottagningsstationer 20
Avpalleteringsrobotar 10
Manuella avpalleteringsstationer 12

System for lagring

Héglager for for rumstempererade
och kylda varor samt bufferzon fér
utleverans

43 SS| Exyz-pallkranar, éver 73 000 lagringsplatser,
enkel- och dubbeldjup gaffel

Automatiserat smadelslager (ASPW)
fér rumstempererade och kylda varor

Cirka 700 SSI Flexi Shuttles, omkring 280 hissar,
600 000 lagringsplatser, trippeldjuplagring

System for orderplock

Palleteringsrobotar fé6r rumstempere-
rade och kylda varor

34

Plocksystem

RF Picking, Pick by Light / Put to Light, Pick by Voice

Advanced Pick Station one-level

for rumstempererade och kylda varor 6
Conveyorsystem

Conveyorsystem fér pallar Ca. 8 km
Conveyorsystem for kartonger

och behallare Ca. 10 km
Sparbundet fordonssystem

fér rumstempererade och kylda varor 50 fordon
Backar och brickor

fér rumstempererade och kylda varor  Ca. 600000

Mjukvarulésningar & kundservice

Logistikmjukvara

WAMAS WMS, WAMAS MFS, WAMAS Robot Material
Flow Controller PnP, SSI Pack Pattern Generator

Visualisering i realtid

WAMAS Control Center

SSI Resident Maintenance®

Ett stationart team med 80 tekniker fér 24/7 support
och underhall
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Framtidssakert
logistikcenter

Avancerade teknologier, inklusive robotik,
automation och ergonomiska arbetsmiljcer,
sakerstaller optimal prestanda och skalbarhet.

Det nya centrallagret fungerar som navet i Coops férsorjningskedja och kombinerar
avancerad automation, hallbarhetsinitiativ och ett skréddarsytt system for att
effektivisera verksamheten, 6ka produktiviteten och starka konkurrenskraften pa den
nordiska livsmedelsmarknaden. Dessutom har ergonomiska arbetsplatser och nya
kompetenskrav bidragit till en mer diversifierad och samarbetsinriktad arbetskultur,
vilket gér Coop till en attraktiv arbetsgivare.

SSI SCHAFERs beprdvade expertis, innovativa teknologier och formaga att leverera
skrdddarsydda l6sningar var avgérande faktorer for projektets framgang. For att
sékerstélla |6sningens langsiktiga fordelar har ett underhallsteam pa plats bestdende
av 80 servicetekniker etablerats. Fokus ligger pa férebyggande underhall av samtliga
mekaniska och elektriska system samt IT-support. Detta garanterar hogsta mojliga
systemtillgénglighet.

Framover fokuserar Coop pa |6pande systemoptimering och implementeringen

av sin omfattande logistikplan for att sékra fortsatt tillvaxt och operativ effektivitet.
Detta inkluderar kontinuerlig évervakning och finjustering av systemet fér att forbattra
prestandan och anpassa sig till féréandrade behov.

Genom att automatisera centrala processer dkar vi var
produktivitet, sdkerstéller hdg och jamn kvalitet samt
forbattrar var formaga att leverera i tid. Samtidigt minskar vi
var miljopaverkan: Med en hogre fyllnadsgrad pa vara pallar
jamfért med ett manuellt lager sanker 16sningen bade vara
transportkostnader och vart totala klimatavtryck.

Ulf Axelsson
chef terminaler pa Coop






Sju skal
att valja
SSI SCHAFER

= Stabilitet
Som ett oberoende familjeféretag med stark
ekonomi satsar SSI SCHAFER pa langsiktiga
[6sningar. Ni kan alltid lita pa att vart team av
experter finns vid er sida - idag, imorgon och
i manga ar framover.

m Effektivitet = Kunskap
SSI SCHAFERs |&sningar ar skalbara och kan SSI SCHAFERs |6sningar ar alltid uppdaterade
vaxa tillsammans med ert féretag. Ni kan alltid enligt de senaste teknologiska standarderna
uppgradera eller bygga uti efterhand. och kan enkelt integreras i en befintlig IT-miljé.
= Kvalitet = Hallbarhet
Som systemexpert med egen produktion och Som en global leverantér av intralogistik-
mjukvaruutveckling erbjuder SSI SCHAFER |6sningar ar SSI SCHAFER engagerat i hallbara,
skraddarsydda, hogkvalitativa I6sningar fran en effektiva och framtidssakra l6sningar. Féretaget
och samma leverantor - speciellt utformade for bidrar darmed till de globala hallbarhetsmal
att mota just era utmaningar. som faststallts av Férenta nationerna.

Tillforlitlighet Internationell ndrvaro

Tack vare vart globala natverk for kundservice Som en global organisation har SSI SCHAFER
och support sékerstéller SSI SCHAFER en smidig lokala kontor varlden 6ver. Med 6ver 80
och palitlig drift av ert system - bade under dotterbolag talar vart expertteam ert sprak.

installationen och langt darefter.

ssi-schaefer.com
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