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INNOVATION LIEGT IN UNSEREN GENEN

‘HU ZHOWZHLW YLHUWJU,iWH $XWRPRELO]JXOLHIHU
*UXSSH VHW]WH EHL VHLQHP QHXHQ /RIJILVWLN]HQW
2VWUDYD DXl GLH .RPSHWHQ] YRQ 66, 6&+1)(5 'HU

L] VieRIEpE b

e

"LH %URVH *UXSSH JHLFKQHWH VLFK LQ VOHMQMHLE BD Y HW!E DY HGIOWZHLW  6WDQGR!
JLUPHQJHVFKLFKWH EHVRQGHUV GXUFK PO ERDPIMIRH. SBRBXRWHRQHQWHQ XQG 6\V)
XQG )HUWLIXQJVWHFKQRORJLHQ DXV ,PWHAUHR %9YLWNH RIGHU (OHNWURPRWRUHQ S
WHFKQRORJLVFKHQ 7UHQGYV YRQ PRUJHQ)DKU]JHXJPRGHOOH VWHLJHQGHQ .XQGHQD

QLFKW ]XOHW]W LQQRYDWLYHU (LJHQHQW:
"HU HLQJHULFKWHWH 6WDQGRUW LVWG®VHS$ IMLMWHOVSMNWUXP 1%U GLH 3URGXNYV
3URGXN WLRQVVW!WWH GHU %URVH *UXSBHLWGHH PXW UXQG



BROSE

HUVWHOOWH HLQ LQQRYDWLYHYV ODWHULDtXVVNRQI]H
G\QDPLVFKH 3URGXNWLRQVYHUVRUJXQJ GLH YRQ H
]XJHVFKQLWWHQHQ 6$3b(:0 XQWHUVW%W]W ZLUG

QOLQLPDOHVY PDQXHOOHV +DQG
GLUHNWH RSWLPLHUWH ODWHU
VWHOOXQJ UHGX]LHUWHU 3HUYV
ZDQG XQG YHUEHVVHUWH (UJRGQ
OLW GHU $QODJHQDXWRPDWLRQ
ODWHULDOtXVVXPVWHOOXQJ XQ
GXUFKJ!'QJLJHQ 6%$3 /,VXQJ KDE!
ZLU GLH $EO|XIH YHUHLQIDFKW
JHVWUDIIW GLH 3UR]JHVVH WUDC
gestaltet und den Durchsatz ge

VWHLJHUW (LQH LOQWHOOLJHQMW
1%U HLQH YROODXWRPDWLVLHU!
WLRQV YHUVRUJXQJ PLW GHU Z
]XIULHGHQ VLQG O
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&ODXGLD 9RJHO 'DQLHO
SURMHNWNRRUGLQDWRULQ

%URVH )DKU]JHXJWHLOH
*PE+ &R .* &REXUJ

OLW GHP VWHWLJHQ :DFKVWXP VHLW GHU %HWULHEVHU_11QXQJ
ZXUGHQ GLH /DJHUNDSD]LW!WHQ NQDSS HV PXVVWHQ $XiHQODJHU
DQJHPLHWHW XQG LPPHU NRPSOH[HUH 9HUVRUJXQJVVWUXNWXUHQ
PLW VWHLJHQGHP DGPLQLVWUDWLYHP XQG “QDQ]JLHOOHP $X1ZDQG
EHZ!OWLJW ZHUGHQ $XV GLHVHQ *U%QGHQ HQWVFKLHG VLFK GLH
B8QWHUQHKPHQV I%K UXQJ 1%U HLQH 1IHXVWUXNWXULHUXQJ GHU /RJLV
WLN XQG 3URGXNWLRQV YHUVRUJXQJ



NACHSTER HALT:
FORTSCHRITT

'LH YROODXWRPDWLVFKH 5RXWHQ]XJ
XQG 3URGXNWLRQVYHUVRUJXQJ NRP S}
WHJULHUW XQG JHVWHXHUW PLW 6$3 &
'DUHKRXVH ODQDJH PHQW (:0 VWHODW
HLQH LQQRYDWLYH +LJKWHFK /,VXQJSK
=LHO HLQHU VWDSOHUIUHLHQ )D

=XQ!FKVW HUVWHOOWH %URVH JHPHLQVDP PLW GHU
HLQ /DVWHQKHIW XQG VDPPHOWH ([SHUWLVHQ 'HQ =
KRFKDXWRPDWLVLHUWHQ ,QKRXVH /RILVWLNO ,VXQJ
ODWHULDO XQG ,QIRUPDWLRQVtXVV VFKOLH{OLFK 66,
XQG GLH 3UR]JHVVHI“]LHQ] 1%U GDV QHXH /RIJLVWLN]H &N

,QQRYDWLRQHQ

Q66, 6&+1)(5 WEHUJHXJWH PLW )OH[LELOLW!W XQG H ;
SHDOLVLHUXQJVNRQ]JHSW 1%U GLH +DUG XQG 6RIW B
+DQG 'DQN GHU LQWHUQHQ .RRUGLQDWLRQ GHU 5H
VLH GDV 3URMHNW XQJHDFKWHW GHU HQJHQ =HLWS
DXVJHVWDOWHQ XQG WHUPLQJHUHFKW DEVFKOLH;

&ODXGLD 9RJHO 'DQLHO
SURMHNWNRRUGLQDWRULQ %URVH )DKU]JHXJWHLO H %

DIE PROJEKTZIELE

¢« '"HXWOLFKH 5HGX]LHUXQJ GHU /RIJLVWLN XQG 7 }\
e 7UDQVSDUHQWHUH XQG UREXVWHUH 9HUVRUJXQ
+ .RQJHQWUDWLRQ GHU /DJHUNDSD]LW!WHQ DP 3U

2SWLPLHUXQJ GHU 3UR]JHVVH GHU 3URGXNWLRQ €
GHU /LHIHUTXDOLW W A )
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'LH VLHEHQ 5HJDOEHGLHQJHU|WH YRP 7\S 6FK|IHU OLQLORDG &UDQH HU]JLHOHQ HLQHQ 8PVFK

e

ALLES IM FLUSS

$OOH 3UR]J]HVVH LP /RILVWLN]JHQWUXP VLQG DXI K,
WHW *HVWHXHUW DXV 6%$3 (:0 VWHOOHQ HLQ YRO
HI“]LHQWH ) UGHUWHFKQLN XQG PRGHUQH 5RERW|
$XWRPDWLVFKHY .OHLQWHLOHODJHU GDEHL GLH /I

)%U GLH *UR{ODGXQJVWU!JHUORJLVWLN
QHXHV  JDVVLJHV +RFKUHJDOODJHU PL
SO'W]HQ 1%U HLQH HLQIDFKWLHIH /DJHU
EHGLHQJHU!WH YRP 7\S ([\] DXVJHVWDW
DXIQDKPHPLWWHOQ VRUJHQ GDULQ I%U HQ
$XVODJHUXQJHQ EHL HLQHU *HVDPWXPVRKO gbo
'RSSHOVSLHOHQ SUR 6WXQGH '3&
i

!
HE

1

,Q GHP /DJHU EH*QGHQ VLFK GHU :DUHQH!jbﬁdQJv :
),UGHUWHFKQLN XQG %HDUEHLWXQJVSO!WIH VRZ
$XWRPDWLVFKHV .OHLQWHLOHODJHU /H Wi
.DSD]JLW!W YRQ %HKIOWHUQ ZHOFKHIH I
WLHI JHODJHUW ZHUGHQ N, QQHQ 9RUJH@DUHU
]XGHP YLHU %DKQK,IH DQ GHQHQ GLH %IHH'HQ:}?V:H
WLRQVYHUVRUJXQJ YRUVHTXHQJLHUW ZH :’-ﬁfﬁi@? PR
ZHUGHQ DQ GLHVHQ GLH %HK!OWHU LQ Y fp.gx;pru 6
DXWRPDWLVFK DQ GLH 5RXWHQ]%JH %EHUalierng @ 1

'DV +RFKUHJDOODJHU IXQJLHUW DOV 1DFKVFKXESXI|I
%U%FNHQNRQVWUXNWLRQ DQ HLQHQ %HVWDQGVEDX



LOSUNG

._

4XHOOSDOHWWHQ GLH QLFKW LQ 6\VWHPEHK|OWHUQ DQJHOLHIHUW ZHUGHQ 1% KUW GHU 9HUVFKLHEHZ

i

'LH SDOHWWLHUWHQ :DUHQHLQJ!QJH YRQ U%® ; WHUQHQ 7HLOH il
OLHIHUDQWHQ ZHUGHQ LQ GHU :DUHQDQQ% %IW _YHUHLQ
QDKPW XQG DQ HLQH YRQ YLHU $XIJDEHVW _ Fi@-:-.@_qg;_eL-H“-is' OHWW H
| UGHUWHFKQLN %EHUJHEHQ 'LHVH I%KUW-GLH 3D1eﬂkv€NH Z bl

Y

9HUWLNDOI,UGHUHU DXI HLQH %%KQHQHEHQH XQG
HLQH %U%FNHQNRQVWUXNWLRQ LQ GDV #RFKUHJDOO
)% U GLH %HVW%FNXQJ GHV $XWRPDWLVEKHQ .OHLQV\/lHLOHOD ; il
ZHUGHQ GLH 3DOHWWHQ %EHU %U%FNH XQG /LIW DXVJHODJHUW _ZR ~ —
VLH DQ HLQHQ 9HUVFKLHEHZDJHQ %EHUJHEHQ ZHUGHQ 'HQ '%’,,_."—"_“_.*{;_.h_. isiis
%HGDUlI HUPLWWHOW GDV 6$3 (:0 DQKDQG GHU %HVWDQGVGDWHQ { :
XQG YHU EUDXFKVIJHVWHXHUW DX| %DVLViGHUY OHW]WHQ 3HULRGHQ |
'LH 1DFKVFKXESDOHWWHQ ZHUGHQ QD FKEJ IWHEHO YRQ-6$3 ™ i
(:0 DQ XQWHUVFKLHGOLFKH 3DFNSO!W]H ¥
5RERWHU JHOOH [XJHI%KUW 'DV $ESDFNH
HUIROJW YROO DXWRPDWLVFK

- -

| o w X0.G
o _p=
=g 0 F K

HO
5RERWLN $SSOLNDWLRQHQ %EHUQHKPHQ;
'"HSDOHWWLHUXQJ XQG VHW]HQ GLH %HK!
WHUI UGHUWHFKQLN XP GLH DQVFKOLH;jH
WHLOHODJHU WUDQVSRUWLHUW ZHUGHQ
VWHOOWH HLQH EHVRQGHUH +HUDXVIRU
VFKLHGOLFKH %HK!OWHUW\SHQ ]XP (LQVD¥
ORGHUQH %LOGHUNHQQXQJ YHUNQ%SIW RL
XQG 6%$3 (10 =XQ!FKVW HQWGHFNHOW GHU '
GLH 3DOHWWHQ $QVFKOLH{HQG HU|DVVW'&-"§§
VIVWHP GLH %HK!OWHUW\SHQ ZLH DXFK LKUH /DJH XQ
HLQHQ $QIDKUPRGXV 1%U GHQ *UHLIHU .

G
&y

hl"' . :\N';.-. : Ia"--,.

)%U GDV 8PVHW]HQ LVW GHU 5RERWHU PLW HLQHP VSH
ausgestattet



FUR EINEN ZUVERLASSIGEN FAHRPLAN

'LH ,QQRYDWLRQ GHVY ODWHULDOtXVVNRQ]JHSWHYV ]
HLQJLJDUWLJHQ )XQNWLRQVXPIDQJ YRQ 6%$3 (:0 (V
JHUHFKWH VHTXHQJLHUWH $XVODJHUXQJ XQG %H
YROODXWRPDWLVFKH 9HUODGXQJ GHU %HK!OWHU

'DI%U NRQJLSLHUWH %URVH LQ =XVDPPH@UREHKNWPRQYVEQOY HEOKRHQ 'XUFKODXIEHK!
VFKHQ 8QLYHUVLW!W 0%QFKHQ HLQ XPID@ILUFHKIHRK 91 V8 B D DXQ J VDAWPRKOKLQ JHQHULHUW
66, 6&+1)(5 LPSOHPHQWLHUWH GLHVHV GWUMRKHQQ @HHWIQMHL 6 H®DJHU HLQHQ %HGD
(:0 'DV 7RRO HUP _ JOLFKW GLH JHLWO L F KHK $iRUEIO XXM JEHNQJ DQ

S5RXWHQ ]%JH LQ $EK!QJLIJNHLW YRQ EHLVSLHOVZHLVH 6FKLFKWHQ

3DXVHQ RGHU BWUHFNHQ LQ HLQHP )DKUSODQOQMHO5BRYWHBHUHFKQHW GHU LQWHJUL
VLQG JHWDNWHW (V EOHLEHQ 1%U MH G HE® 3 KWW HNPOXKIVH /DK 194-DLKAD IGRIIU 5RXWH Q% J H
OLQXWHQ 1%U GLH $XVODJHUXQJV  %HUHLM\QIWGIO\W XRIVHR @B WOXDGHQG RUGQHW C
SUR]JHVVH 'LH $EUXIH HUIROJHQ %EHU GD¥ b $3 B\\GWHPP LMBIQ RSWLPLHUWH %HOHJXC
GHU %HVWDQG ]XU 1HLJH JHKW VFDQQHQ¥GIH]XLWDUEHLWHU DQ GHQ

9ROODXWRPDWLVFKH 5RXWHQ]XJ %HODGXQJ JHVWHXHUW DXV 6%$3 (:0
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‘HQQ HLQ 5RXWHQ]XJ GLH /I DGHSRVLWLRQ HUUHLFKW KDW Z

)%U 6$3 (:0 PXVVWHQ QHXH 5RXWLQHQ HGWIDG NHDW 2AHURESSW LIOWMHGHP .DQDO HLQH
GLHVHQ NDQQ GDV 6\WWHP GLH RSWLPDCEDQ H HIROIGI) \GWH W D¥FE ERHGKWXWVFKHQGHC
ODJHUXQJ XQG GLH VHTXHQ]JLHUWH YRO® P H-QRASSAKICPN\M U VKK Wo ML BLBR XWHQ]XJ PLW YL
VWHOOXQJ 1%U GLH ULFKWLJH .DQEDQ 6WUWRFNB \RIDL b BKGKRXWMRODBHLQH $QK!QJHU
VFKH %HODGXQJ GHU 5RXWHQ]%JH EHUHFKOWMIQPXIHGV YMMAXPW Y HWHEDV DQDORJ GHP 5
DOOHV HUIROJW RKQH GLH 6WDQGDUGV &RMW 60XWMPNU] X EBFHHH @ tXFNHIOLQDQGHU ]ZHL

VRGDVV DXFK N%QIWLJ VHLQH 5HOHDVH I'!KILWNHRWOHQKOQEG B® LEFKMLHERV*HI1!OOH ELHWH\

DFKW %HK|OWHU SUR $QK|QJHU

MH 5RXWH
'LH %HK!OWHU ZHUGHQ QDFK HLQHU YRQ BWH®NW WUNK KIQGH@HQ%HK!OWHU UROOHQ DX
RSWLPDO VHTXHQ]JLHUWHQ 5HLKHQIROJH %EHU HLQH ),UGHUVWUHFNH

DQ GLH YLHU 5RXWHQ]XJ %DKQK,IH DXVJH®® JHURHUHFRRMWHIROILQIGFK GLH =XRUGQXQ
DXl 3URGXNWLRQVEHUHLFKH DXVJHULFKVHW ®»Y6G GLLHH BROOIHIH \S/IOHQOWHGQLH =%JH
LQ 6$3 (:0 KLQWHUOHJIW

+1QJ
-HGHU GHU YLHUW @WKQKHRFKMBE MQBGLRKIDQALVLHUW XQG VWH
HLQHP 5HJDOV\VWHP PLW YLHU 5HJD OH E HE@HKQ QUDKBUIOQ WIHH\DIEFH® 3URJHVVH 1%U GLH WH
%HK!OWHUNDQ!OHQ ]XVDPPHQ

'LH .DQ!O K ¥GQG& PYRUIKIOO GGHIR®EBQUIVVWHOOHQ tK
EDKQHQ DXVJHVWDWWHW XQG ZHUGHQ UBENVHQWAHUMKBAHHOQW W\RBOHLQHPYRQ 9ROOSD

6FK!IHU OLQLORDG &UDQH EHGLHQW $Q ®HUGHIQH QR FHUOXGIWWYGHBU %DKQK,IHQ ]XJL
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ZAHLEN/DATEN/FAKTEN

6\WWHPNHQQ]DKOHQ

Grundstucksflache
Flache Kommissionierhalle
Flache Kommissionierlager

Kommissionierprinzip

66, 6&+T)(5 /LHIHU XQG /HLVWX

Planung, Durchfiihrung und Services
Konzeption

Hochregallager

LxBxH

Ladehilfsmittel

Stellplatze

Lagerart

Anzahl Regalbediengerate
Lastaufnahmemittel

Umschlagleistung

Automatisches Kleinteilelager
LxBxH

Ladehilfsmittel

Stellplatze

Lagerart

Anzahl Regalbediengerate
Lastaufnahmemittel

Umschlagleistung

Fordertechnik
Palettenfordertechnik

Behalterférdertechnik

Produktionsversorgung

Vollautomatische Routenzugbeladung

Software
Logistiksoftware

Funktionalitaten

5.000 m?
1.000 m?
2.500 m?

Ware-zur-Person / Kanban

(g

- Schlusselfertige Erstellung des modernen Logistikkonzepts
- Simulation und Ausfiihrungsplanung
- Visualisierung

22,5mx87mx22m
Europaletten, Gitterboxen, Stahlflachpaletten
9.750
Einfachtief
5 Exyz
Teleskopgabel
200 Paletten pro Stunde

38mx205mx105m
Behalter
23.520
Doppelttief
7 Schéfer Miniload Crane
Kartongreifer
840 Behalter pro Stunde

Rollenbahn, Kettenférderer, Auf-/Abgabestation, Senkrechtférderer,
Eckumsetzer, Drehrollenbahn 90°, Verschiebewagen, Palettenstapler-/
entstapler, Palettenstapelrichtstation

Gurt,-Riemen-, Rollenférderer, Drehstation, Waage, Umpacktische,
Kurvenrollenforderer, Riemenausschleu3er, Konsolenheber,
S-Foérderer

4 Routenzugbahnhofe

SAP

Lagerverwaltung, Wareneingang/-ausgang, Kommissionierung,
Materialflusssteuerung, Visualisierung, Datenfunksystem
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SECHS GRUNDE, WARUM SIE SICH FUR
SSI SCHAFER ENTSCHEIDEN SOLLTEN:

Sicherheit:

Als nanziell unabhangiges Familienunternehmen
denkt SSI SCHAFER langfristig — und Sie kénnen
sich darauf verlassen, dass unser Expertenteam
heute, morgen und Ubermorgen fur Sie da ist.

Wirtschaftlichkeit:

Die Lésungen von SSI SCHAFER sind skalierbar
und wachsen mit Ihren Anforderungen. Sie
kdnnen jederzeit nachriisten oder modernisieren.

Qualitat:

Als Systemspezialist mit eigener Fertigung
liefert Innen SSI SCHAFER maRgeschneiderte
und hochqualitative Lésungen aus einer Hand
fur Ihre individuellen Herausforderungen.

ssi-schaefer.com

k 66, 6&+1)(5
Printed in Germany.
)% U "UXFNIHKOHU NHLQH +DIWXQJ

Zuverlassigkeit:

Durch unseren eigenen weltweiten Customer Service &
Support gewahrleistet SSI SCHAFER nachhaltig das
reibungslose Funktionieren Ihrer Anlage, wéhrend und
auch lange nach der Installation.

Know-how:

Die Lésungen von SSI SCHAFER entsprechen immer
dem aktuellen technologischen Stand und kénnen sich
nahtlos in Ihre bestehende (IT-) Landschaft integrieren.

Internationalitat:

Als globales Unternehmen hat SSI SCHAFER weltweit
lokale Niederlassungen. Mit rund 70 operativ tatigen
Gesellschaften spricht unser Expertenteam lhre Sprache.

S5I SCHAFER



